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s GeKaMac

s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur ve GEDIK DOKUM & VANA firmasi, GEDIK
UNIVERSITESI, GEDIK TEST MERKEZi (GTM) ve GEDIK ROBOTIK, Holding catisi altindaki diger
kurumlar ve faaliyet alanlaridir.

1963 yilindan beri faaliyet gdsteren GEDIK KAYNAK, GeKa' ve GeKaTec” markali kaynak sarf
malzemeleri, GeKaMac'markali kaynak makineleri ve GeKaRobot markasi altinda gergeklestirdigi
robotlu otomasyon uygulamalariyla 80’den fazla Glkeye ihracat yapmakta olup uluslararasi tescilli
markalariyla birgok sektére Grin ve hizmetler sunmaktadir. Turk kaynak sektdrtinde lider konumda
yer alan GEDIK KAYNAK yilda Urettigi yaklasik 90.000 ton értiilii kaynak elektrotlari, gazalt, tozalti,
0zIU tip kaynak tellerinin yani sira redresdrler, gazalti ve tozalti kaynak makineleri, inverter tip kaynak
makineleri ve kaynak jeneratoérleri ile Avrupa’nin en blyuk kaynak firmalarindan biridir.

GEDIK KAYNAK, uluslararasi teknolojik gelismeleri yakindan takip ederken, kaynakli (retimde
maliyet diistirlict faktorlerin basinda gelen robotlu kaynak otomasyonu ile GeKaRobot markasi
altinda hem yurt ici hem de yurt disi1 pazara yonelik cozumler Uretmektedir. Modern simulasyon
programlari ile mugsteriye 6zel otomasyon ve robotik ¢ézumler Ureterek, en etkin robotik uygulamalari
tim sektdrlere yaygin bir satis ve hizmet agi ile sunmaktadir.

Uluslararasi Kaynak Mahendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik Egitim Vakfi (GEV) catisi altinda
egitimler veren GEDIK KAYNAK, misterilerine satis sonrasi sagladigi ve akredite kurulusu olan
GTM ile tahribatsiz ve tahribatli muayene hizmetleriyle de sektérin 6énci kurulusudur.

Projelerin ve musterilerin farkli talep ve ihtiyaclarina yénelik kaynak Grinleri ve muhendislik cézimleri
saglayan GEDIK KAYNAK sahip oldugu teknolojik alt yapi ve Ar-Ge faaliyetleri ile mevecut uygulamalarini
daha ileri dizeye tasimayi hedeflemektedir. Bu amacla Ar-Ge faaliyetlerini, uzman ekipler tarafindan
ybnetilen modern ve tam donanimli laboratuarlarda siirdiiren GEDIK KAYNAK, iriin gamina stirekli
yenilerini eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, iniversite- sanayi isbirligini GEDIK UNIVERSITESI ile birlikte yirittiigii projelerle
hayata gecirerek Ulkemizin kaynak bilim ve teknolojisine 6nemli katkilarda bulunmaktadir.
Bu katalog GeKaMac® markasi altinda kaynak ve kesme makinelerini sunmaktadir.

Elektrik ark kaynak esasli;

Ortiilii elektrot kaynak makineleri, TIG, MIG/MAG, TOZALTI kaynak makineleri ve PLAZMA Kesme
makineleri ana gruplar altinda sunulan GeKaMac®markali kaynak makineleri icin tGlke ¢capinda
yaygin teknik servis olanaklari mevcuttur.
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GeKaMac

Yontemler | Sayfa | Kaynak Makinesi Modelleri
3 PoWer ARC 200 PFC
4 PoWer ARC 250
5 PoWer ARC 270
6 PoWer ARC 420
7 RKM 350
8 RKM 450
9 RKM 650
10 RKM 800
11 RRM 500
16 PoWer TIG 170 DC
17 PoWer TIG 200 DC PFC
18 PoWer TIG 202 DC Pulse
19 PoWer TIG 250 DC Pulse
20 PoWer TIG 300 DC Pulse
21 PoWer TIG 3000 DC Pulse
22 PoWer TIG 420 DC Pulse
24 PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse
25 PoWer TIG 300 AC / DC Pulse
26 PoWer TIG 3000 AC / DC Pulse
27 PoWer TIG 400 AC / DC Pulse
28 PoWer TIG 500 AC / DC Pulse
36 PoWer MIG 170 DC
37 PoWer MIG 1800 Sinerjik
38 PoWer MIG GS 380
39 PoWer MIG GS WB 400
40 PoWer MIG GS WB 400L
41 PoWer MIG GS WB 500
42 PoWerTech 4000 / 5000 Convex Vision
44 PoWer MIG 2000 Pulse
45 PoWer MIG GPS 270 C
46 PoWer MIG GPS 300 AC/DC
47 PoWer MIG GPS 320
48 PoWer MIG GPS 500
49 PoWer MIG GPS WB 400
MIG/MAG 50 PoWer MIG GPS WB 500L
54 PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse
55 GKM 240
57 GKM 250
58 GKM 350-G
59 GKM 350-2G
60 GKM 420-G
61 GKM 420-W
62 GKM 420-2G
63 GKM 420-2W
64 GKM 500-2G
65 GKM 500-2W
66 GKM 600-2W
68 PoWer CUT 40i
69 PoWer CUT 61i
PLAZMA 70 PoWer CUT 100i
71 PoWer CUT 150i
74 TKM 1000
TOZALTI 75 TKM 1250
77 Automat K 11
78 Automat K 21
79 Automat M 11
OTOMASYON 80 Automat M 12
81 Automat M 12-K
82 Automat Raylar
EKIPMANLAR 83 - 86

Icindekiler
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ELEKTRIK ARK KAYNAGI

Mantel Metal Ark (MMA), diger adiyla “értilti elektrot ark kaynagi”olarak da bilinir.
Bu yontemde ark, eriyen bir elektrot ile is parcasi arasinda yanar.

Ark ve kaynak banyosu, atmosferin olumsuz etkilerine karsi, elektrot értistnin olusturdugu koruyucu
gaz ve curuf ile korunur.

Elektrot cubugu, elektrot tutucusu (kaynak pensesi) icine kaynakgi tarafindan konumlandirildiktan sonra,
malzemeye temas ettirilerek arki olusturur.

Bu yontemde, kullanilan uygun kaynak makineleri ile metalik malzemeler birlestirilebilir.
Yontem, tamir bakim ve onarim iglerinin yani sira, oluk agma ve karbon elektrotu ile kesme islemlerinde
kolaylikla kullanilabilmektedir.

HOT-START (SICAK BASLANGIC)

Kaynak baslangicinda yiksek akim elde edilerek elektrodun tutugsmasini ve sénme durumlarinda tekrar
tutusturmasinda kolaylik saglar. Disik akim degerlerinde calisiimasi durumunda bile kaynak elektrodunun
kolay tutusmasini saglayan bir 6zelliktir.

| HOT-START P oo
T START

] ARC
. FORCE
N

ARC FORCE (GUCLU ARK) VE_
ANTI-STICK (YAPISMA ONLEYICI)

ARC FORCE, kaynak sirasinda yasanan en énemli problemlerden biri olan “ark kesilmesi” sorununu
onler. Kaynak arkinin, kararh (stabil) olmasina olanak saglar. ANTI STICK 6zelligi sayesinde, kaynak
elektrotunun kaynak banyosuna yapismasi 6nlenmektedir.

ARC-FORCE

‘

VRD (VOLTAJ DUSURME DEVRESI)

= S \ Bosta calisma gerilimi gtivenli seviyeye indirilir.
15V

i
LIFT ARK

Elektrik ark kaynak makineleriyle LIFT ARK (Temasli ateslemeli) TIG fonksiyonuna olanak saglar.
-1-



NS oexone I

Inverter MMA DC Kaynak Makineleri
PoWer Arc Serisi

4 ™ 4

250 270
420
Redresorlit MMA DC Kaynak Makineleri
RKM Serisi

350 450 650 800

Mekanik Kontrolli MMA DC Kaynak Makineleri
RRM Serisi

~
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Uriin Ozellikleri

* PFC teknolojisine sahiptir.

e Dijital akim gdstergelidir.

¢ Enerji tuketimi diguktar.

* Termik korumaldir.

e Kicuk boyutludur ve kullaniciyr yormayacak kadar hafiftir.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

* 2.0 - J 4.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani saglar.
* Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina sahiptir.

* TIG (Argon) kaynak moduna sahiptir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

Teknik Ozellikler PoWer ARC 200 PFC

Sebeke Gerilimi \ 1 Faz 50/60 Hz, 220 V + %10
Kurulu Gug kVA 7
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 66
Cikis Akim Arahgi A 10 - 200
100% 135A
Devrede Kalma Orani 35% 200A
(40°C)
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 420/135/250
N Agirhk kg 7 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

600926
Opsiyonel

( (
605274
Bu Siparis -
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Uriin Ozellikleri

* IGBT teknolojisine sahiptir.

* Enerji tiketimi dasuktar.
¢ Digital kontrollli ve kaynak parametre gdstergelidir.

« inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

e Termik korumalidir.

* Kiicuk boyutludur ve kullanicly1 yormayacak kadar hafiftir.

* Yapismay! 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.
* (2.5 -0 5.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani saglar.

* Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanir.
* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir.

Teknik Ozellikler PoWer ARC 250

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz 380 V +%10
Kurulu Gug kVA 11.6
Gecikmeli Sigorta A 16
Bosta Calisma Gerilimi Vv 95
Cikis Akim Araligi A 30-250
100% 180
Devrede Kalma Orani 60% 200
(40°C) 45% 250
Standartlar EN 60974-1
Koruma Sinifi IP 21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 410/180/350
Agirhk kg 15
.

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

600926
Opsiyonel

304759 |
Bu Siparis
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A
HOT-START
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VRD

FORCE
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Uriin Ozellikleri

* Power ARC 270, dijital kontrollli ve kaynak parametre gostergelidir.

* Sellllozik dahil tim elektrotlar ile mikemmel kaynak imkéani saglar.

*VVRD Fonksiyonu sayesinde, bosta ¢alisma gerilimini glivenli boyutlara disurdldr.

e Jenerator ile kullanima uygundur.

* 99 adet hafiza programina sahiptir.

* + %20 gerilim dalgalanmalarina karsi otomatik regtilasyon ayari yapar.

* Termik korumalidir.

* ENERJI SAVING fonksiyonu sayesinde, sogutma fani sadece gerektiginde
devreye girer

* HOT-START fonksiyonu sayesinde, en zor elektrotlarda bile kolay tutusur.

* ARC FORCE fonksiyonu sayesinde, daha kararli ark olusumu saglar.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick” dzelligine sahiptir.

* @ 2.0-5,0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani
sagdlar.

* Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina sahiptir.

* TUnel fan sogutma sistemi sayesinde, en zor sartlara dayanikli.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanr.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir.

Teknik Ozellikler PoWer ARC 270

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Gug kVA 10
Gecikmeli Sigorta A 10
Bosta Calisma Gerilimi \Y 100
Cikis Akim Araligi A 5-270
100% 200
Devrede Kalma Orani 60% 220
(40°C) 40% 270
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 430/185/390
Agirhk kg 14.5
|\ J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

p
Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

R coees

Opsiyonel

Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

* Dijital kontrollli ve kaynak parametre géstergelidir.

* SelUlozik dahil tim elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani saglar.

*VRD Fonksiyonu sayesinde, bosta calisma gerilimini gtivenli boyutlara digurr.

¢ Jenerattr ile kullanima uygundur.

* 100 metre uzunlugunda eneriji kablosu ile kullanima uygundur.

* 99 Adet hafiza programina sahiptir.

* + %20 gerilim dalgalanmalarina karsi otomatik regtilasyon ayari yapar.

¢ Termik korumalidir.

» ENERJi SAVING fonksiyonu sayesinde, sogutma fani sadece gerektiginde devreye girer.
* HOT-START fonksiyonu sayesinde, en zor elektrotlarda bile kolay tutusur.

* ARC FORCE fonksiyonu sayesinde, daha kararli ark olusumu saglar.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

* (J2.0-5,0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani saglar.

* Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gdvde yapisina sahiptir.

* Tunel fan sogutma sistemi sayesinde, en zor sartlara dayaniklidir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
¢ 2 yil garantilidir.

ga ’ 9 Teknik Ozellikler PoWer ARC 420

e Sebeke Gerilimi Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Gig kVA 17.4
Gecikmeli Sigorta A 16
= DC Bosta Calisma Gerilimi \Y 100
8 8 H CikisAkimi Araligi A 5-420
+ - 100% 270
A oremn Devrede Kalma Orani 60% 340
] (40°C) 40% 420
] Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
M 7 | Koruma Sinifi P 238
Foqor izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 500/220/425
VRD o e AGirlik kg 20
|\ J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

" o siars G | ( ( ) 201641
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
\\ N

Opsiyonel

: |

Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

* (3 2.0 - @ 5.0 mm capindaki tim elektrot tlrleri ile mikemmel kaynak performansi saglar.
* Agir calisma kosullarinda ¢alisabilecek, dayaniklilik ve saglamliiktadir.

* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini sadlayan potansiyometre mevcuttur.

* Fan sogutmalidir ve asiri 1Isinmaya karsi termik koruma 6zelligine sahiptir.

* Rahat taginmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme kollarina sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

o Gzotier | mawam
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 15
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi Vv 38
Cikis Akim Araligi A 5-300

100% 180
Devrede Kalma Orani 60% 230
(40°C) 35% 300
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 680/510/460
\ Agirhk kg 107

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

-

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
N
”
Opsiyonel
——
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Uriin Ozellikleri

* (2.0 - @ 6.0 mm capindaki tim elektrot tirleri ile mikemmel kaynak performansi saglar.

* Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve saglamliktadir.

» Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre mevcuttur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi vardir.

* Fan sogutmalidir ve asiri 1Isinmaya karsi termik koruma 6zelligine sahiptir.

* Rahat tasinmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme kollari mevcuttur.

* (3 6.0 - @ 8.0 mm caplarindaki karbon elektrot kullanimi ile kesme ve oluk agma imkani vardir.
e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
, Kurulu Gig kVA 32
¥ Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 82
Cikis Akim Aralig A 5-450
DC 100% 270
8 8 8 Devrede Kalma Orani 60% 350
g = (40°C) 35% 450
A I V Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
‘~ izolasyon Sinifi H
O F,ng B?yutlar (D*G*Y) mm 980/760/660
GL_OUGING \ Agirhk kg 215 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

p
Bu Siparis [ |
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
N\ N \
1000 A) L Opsiyonel Opsiyonel
Opsiyonel
607102
(1250 A)
L Opsiyonel - L
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Uriin Ozellikleri

* 3 2.0 - J 6.0 mm capindaki tim elektrot tlrleri ile mikemmel kaynak performansi saglar.
e Agir calisma kosullarinda ¢alisabilecek, dayanikhlik ve saglamliktadir.
* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre mevcuttur.

» Dijital akim ve gerilim gdstergesi vardir.

* Fan sogutmalidir ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma 6zelligine sahiptir.
* Rahat tasinmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme kollari mevcuttur.
* (6.0 -38.0-0 10.0 mm caplarindaki karbon elektrot kullanimi ile kesme ve oluk agma

imkani vardir.

* Uzaktan kumanda opsiyonu vardir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir.

NE NN ik Gastier | mmeso
3 Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
, Kurulu Gig kVA 39
¥ Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 82
Cikis Akim Araligi A 50-650
DC 100% 390
8 8 8 Devrede Kalma Orani 60% 500
g = (40°C) 35% 650
A I V Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
A‘ P: izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 980/760/660
C‘ GLO%G \ Agirhk kg 273 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

-

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

639135
1000 A)

Opsiyonel

607102
(1250 A)
Opsiyonel

600926
Opsiyonel

~

100731
Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

* 2.0 - @ 6.0 mm capindaki tim elektrot trleri ile mikemmel kaynak performansi saglar.

* Agir calisma kosullarinda ¢alisabilecek, dayanikllik ve saglamliktadir.

» Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre mevcuttur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi vardir.

* Fan sogutmalidir ve asir iIsinmaya karsi termik koruma 6zelligine sahiptir.

* Rahat tasinmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme kollari mevcuttur.

°*J6.0-J38.0-310.0 - @ 12.0 mm caplarindaki karbon elektrot kullanimi ile kesme ve
oluk agma imkani vardir.

* Uzaktan kumanda opsiyonu vardir.

¢ Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.
3~
NE It
3 Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
, Kurulu Gig kVA 51
¥ Gecikmeli Sigorta A 80
Bosta Calisma Gerilimi Vv 85
Cikis Akim Araligi A 5-800
DC 100% 460
8 8 8 Devrede Kalma Orani 60% 600
g = (40°C) 35% 800
A I V Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
‘~ F: izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 980/760/660
(5‘ G%%G N Agirhk kg 304 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

'd 'd
B Sipars
Kodu Makine
ve TUum
Ekipmanlarini
Kapsar
N N
1000 A) L Opsiyonel Opsiyonel
Opsiyonel
607102
(1250 A)
L Opsiyonel - L

-10-
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Uriin Ozellikleri

* Mekanik kontrollt, kaynak redreséradur.
* Selllozik dahil, @ 2.0 - @ 6.0 mm ¢aplarindaki tim elektrotlar ile mikemmel kaynak

performansi saglar.

RRM 500

* Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve saglamliktadir.

* Fan sogutmalidir ve asiri isinmaya karsi termik koruma 6zelligine sahiptir.
* Rahat tasinmasini saglayan, genis tekerlekler ve gekme kollari mevcuttur.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani tanir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
, Kurulu Gii¢ kVA 32.5
¥ Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 75
Cikis Akim Araligi A 25-500
Dc 100% 300
Devrede Kalma Orani 60% 380
+ - (40°C) 35% 500
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
P: izolasyon Sinifi H
' Boyutlar (D*G*Y) mm 810/610/650
GLO%G N Agirhk kg 183 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

-

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

600926
Opsiyonel

~

639135
1000 A)

Opsiyonel

607102
(1250 A)

Opsiyonel

-11-

.
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TIG KAYNAGI

TIG Kaynagi, TIG (Tungsten Inert Gas) kaynagi ya da GTAW (Gaz Tungsten Arc Welding) kaynagi
olarak adlandiriilmaktadir. Endustride, bu kaynak uygulamasini yapan kisiler tarafindan “ARGON
kaynagi” olarak da isimlendirilir.

Bu yontemde, kaynak icin gerekli olan isi enerjisi, kaynak torcu icerisine sikistirilmis tungsten elektrot
ile is parcasi arasinda bir ark olusturur. TIG Kaynagi, koruyucu gaz atmosferi (Argon —Helyum ya da
bu gazlarin karisimi) altinda yapilan bir kaynak ydéntemidir. Bu kaynak ydntemi,
dolgu teli ile veya dolgu teli olmaksizin yapilir. Dolgu teli kullandiginda, kaynak banyosuna ayri olarak
beslenir.

TIG kaynak yénteminin temel avantaji, tamamen sicramasiz ve dar kaynak dikisi olusmasidir.
Kaynak dikis gortntisindn iyi olmasinin yani sira, ince malzemelerin birlestiriimesi gibi Usttin 6zelliklere
sahiptir.

TIG kaynak uygulamasi demir esash ve demir digi (Aliminyum, bakir, paslanmaz celik, titanyum ve
alasimlari, nikel ve alasimlari vb.) malzemelerin kaynaginda kullanilir.

Kullanim alanlari olarak: havacilik ve uzay teknolojisi, hassas isler, kimyasal tanklar, buhar kazanlari,
nakleer, termik santraller, petrokimya tesisleri, elektronik ve haberlesme, her tirlu tasit yapimi gibi
bircok sektorde kullaniimaktadir.

Gedik GeKaMac' TIG kaynak makinelerinin timd, Inverter teknolojisine sahip olup, bitin kullanici
gruplari i¢in iki tirde siniflandiriimaktadir.




S cexamac

Inverter DC TIG Kaynak Makineleri
PoWer TIG DC Serisi

250

300 3000 420

Inverter AC-DC TIG Kaynak Makineleri
PoWer TIG AC-DC Serisi

) 4 ™ 4 ™

2200 300 400

500
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s GeKaMac Genel Ozellikler

DC TIG KAYNAGI

TIG Kaynaginda dogru akim yéntemi, paslanmaz c¢elik, titanyum ve alasimlari, bakir ve alagimlari, nikel
ve alagimlari, dokme demirlerin yani sira, alasimsiz ve dusuk alagimli celiklerin kaynagin da kullanihr.
TIG kaynagi, yuksek Urun kalitesinin gerekli oldugu boru tesisati, gida endustrisi uygulamalari, metal
mobilyalar, enerji sektdru, kimyasal tanklar vb. alanlarda populer olan bir yontemdir.

EASY PULSE

Pulse TIG kaynagi, daha iyi bir ark kontroliine olanak tanir ve malzemenin daha az deforme olmasini
saglar. Daha yuksek bir darbe sikligi (500 Hz'ye kadar) seciminde, stabil bir ark konisi olusur. Bu yéntem,
ince malzemelerin kaynaklanmasi icin idealdir. "EASY PULSE" 6zelligi, secilen tepe akimini sinerjik
olarak, basit ve otomatik bicimde hem gerekli darbe frekansinin (0.5-500 Hz arasi) hem de alt akimin
ayarlanmasini saglar. Bunun sonucunda, kaynakgi/operatér icin ideal olan darbe parametrelerini temin
etmek icin harcanan zamandan tasarruf saglanir.

PULSE

PULSE TIG secenegdinde kullanici tarafindan alt akim, tepe akimi ve darbe frekansi parametreleri ayri
ayri ayarlanir. Alt akim katilagsma fazi olarak tanimlanirken malzeme ve elektrot Gzerinden gecen akimin
kontrol altinda tutarak, malzeme ve elektrodun sogumasina olanak saglar. Tepe akimi ise, malzemede
gerekli olan ergitme ve nufuziyetin olanak tanir. Makinedeki 0,5- 500 Hz araliginda bulunan darbe frekansi
ise (Hz=1/T), zamana bagh darbe yaparak 1si girdisini kontrol altinda tutar. Uygun olan alt akim, tepe
akimi ve darbe frekansi parametreleri ayarlandigi takdirde, uygun ark kolonisi olusur. Bu da malzemelerde
olusabilecek deformasyon ve carpilmalari azaltir.

CYCLE TETIKLEME FONKSIYONU

“CYCLE” fonksiyonu tetige tiklamak suretiyle dnceden secilmis olan iki akim degeri arasinda surekli yer
degistirmesini saglar. Bu fonksiyon en elverigli bicimde, farkli kalinliktaki malzemeleri kaynatmak icin
kullanilir. Cunku bu iglem akimin sirekli olarak ayarlanmasini gerektirir. Aliminyumun kaynaginda ise,
malzeme i1sinmadan O6nce daha yuksek bir baslangi¢ akimi kullanmak tercih edilir.

-14-



s GeKaMac Genel Ozellikler

KAYNAK ESNASINDA AKIMI KUMANDA KONTROL FONKSIYONU

Degisken parca kalinhklari, pozisyon kaynaklari ve genis bosluklar icin idealdir. Bu makinedeki fonksiyon
sayesinde, 6zel kumandal torca ihtiya¢ duyulmaz. Makinede tanimlanan akim degerlerine gére, kullanici
kisi kaynak esnasinda akimi arttirma ve azaltma islemlerini herhangi bir tor¢ Gzerinden tetikleme yaparak,
gerceklestirebilmektedir. Kumanda etme fonksiyon PoWer TIG 300 DC ve PoWer TIG 300 AC-DC
modellerinde bulunmaktadir.

Akim artar Akim azalir Akim artar Alam artar
Ak | Akim azalir
im azalir
| 70A
60A 60A 60A
50A 50A
I | 40A | | | |
| | l l l l
Kaynak Akimi | | ! ! ! | | 20A
I I I I I I |
| Tekkilik | [ | Gift kilik | | | —
: akim azallr: : : akim artar : : :
' ' | I | | |
' ! | I | | |
' ' I | | |
' I | | |
' ' S I e b | |
] [ 4 =1 I ‘: — P — . o I
ON .
Torc Anahtari !
|
|
|
OFF _ | | | -

I
0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye
icinde icinde icinde icinde icinde icinde
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s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

« PFC inverter teknolojisine sahiptir.

* YUksek frekansli (HF) temassiz TIG kaynak yapabilir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkéani tanir.

* 2/4 tetik secimi yapilabilir.

* Yiiksek performansli MMA (Ortiilii elektrot) kaynagi yapilabilir.

e Kullaniciyi zorlamayan, ergonomik tasarima sahiptir.

¢ Bitis akim zamani ve son gaz zamani kontrol ézelliklerine sahiptir.
e Klcuk, hafif ve tasinabilirdir.

PoWer TIG 170 DC

Teknik Ozellikler TIG

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 50/60 Hz, 220 V
1 ~, Kurulu Giig KVA 7.2 7.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
g : P Fc Bosta Calisma Gerilimi \Y 88 88
_%. Cikis Akim Araligi A 5-170 5-150
100% 95 95
Devrede Kalma Orani 60% 115 115
(40°C) 20% 170 (%25)150
DC Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
M + = Koruma Sinifi IP 23S
Izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 390/135/300
Agirhk kg 7
\_ J

Standart Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
N\ N N\ N\

P o
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s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

 PFC inverter teknolojisine sahiptir.
* HF yUksek frekans.

* Mikemmel kaynak performansi.

* Dijital akim géstergeli.

* Asiri 1Isinmaya karsi koruma.

* Saglam metal govde.

* Ayarlanabilir son gaz suresi.

* Ayarlanabilir inis akim sturesi.

* 2T/4T/Elektrot kaynak modu.

* Darbelere dayanikli 6n ve arka panel.

PoWer TIG 200 DC PFC

Teknik Ozellikler TIG
Sebeke Gerilimi V 1 Faz 50/60 Hz, 230 V +/- %10
1 ~, PFC Kurulu Gug kVA 4.4 7.0
Q Gecikmeli Sigorta A 20 32
§: Bosta Calisma Gerilimi Vv 67 67
Cikis Akim Araligi A 5-200 5-200
DC 100% 160 135
Devrede Kalma Orani 50% 200 200 (%35)
+ = (40°C)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
DlGlTAL Koruma Sinifi IP 23
8585 izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 450/135/250
Agirhk kg 9
|\ J

Standart Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
N N N \

: |
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s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

« PFC inverter teknolojisine sahiptir.

* Ylksek frekansli (HF) TIG kaynak yapabilir.

* PULSE fonksiyonu (0.5- 500Hz) ile, ince kalinhktaki malzemelerde
ylksek performans saglar.

* EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

* YUksek verimli 6zelligi ile diistk enerii tiiketimine olanak tanir.

* Kullaniciya, Yuksek Frekansh (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

* Yiiksek performansli MMA (Ortiilii Elektrot) kaynag yapabilir.

* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.

e Kullaniciyi zorlamayan, ergonomik tasarima sahiptir.

* Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

» Kuguk, hafif ve tasinabilirdir.

PoWer TIG 202 DC Pulse

PFC Teknik Ozellikler TIG

Q Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 50/60 Hz, 230 V
1 ~, Kurulu Giic kVA 8.5 9.0
§ : Gecikmeli Sigorta A 20 20
N DC Bosta Calisma Gerilimi \Y 88 88
Cikis Akim Aralig A 5-200 5-160
g = 100% 120 110
Devrede Kalma Orani 60% 140 130
DIGITAI. (40°C) 25% 200 (%30)160
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
8 8 8 Koruma Sinifi IP 231S
M izolasyon Sinifi F
PULSED Boyutlar (D*G*Y) mm 390/135/300
J'IJ'L Agirlik kg 75
\_ J

Standart Ekipmanlar

~

- (
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar
N\ N N\ N\
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s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

« IGBT inverter teknolojisine sahiptir.

* Yiksek frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temasli TIG) kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 500Hz) ile, ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans saglar.

* EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

* Yiksek verimli 6zelligi ile disik enerji tliketimine olanak tanir.

* HOT START ve ARC FORCE ile yiksek performansli 6rtili elektrot
(MMA) kaynagi yapabilir.

* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin otomatik kompanzasyon
saglar.

* 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.

» Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilir.

PoWer TIG 250 DC Pulse

_/— Teknik Ozellikler TIG
3 Sebeke Gerilimi Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V 15/-20 %
s Y N Kurulu Giig kVA 6.8 98
g a Gecikmeli Sigorta A 10 10
' DC Bosta Calisma Gerilimi v 95 95
Cikis Akim Araligi A 5-250 5-250
+ - 100% 170 170
Devrede Kalma Orani 60% 200 200
DIGITAL (40°C) 30% 250 250
285 Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23S
PULSED Izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 500/220/425
| | | | Agirhk kg 22
| J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

604976

604977 638116

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

606826
Opsiyonel

603936
Opsiyonel

605838

Opsiyonel Opsiyonel

\ Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

* Celik, paslanmaz, nikel, titanyum, bakir vb. gibi uygulamalarda ideal dikis géruntlisu verir.
* Ylksek frekansl (HF) ve Lift-TIG (Temasli TIG) kaynak yapabilir.
* PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yuksek performans saglar.
» Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme turiine gére akimi ayarlama kolayligi saglar.
* TUm elektrot trleri ile yuksek performansl 6rtilu elektrot (MMA) kaynagi yapabilir.
* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.
* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin otomatik kompanzasyon saglar.
* 2/4 Tetikleme -SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.
* TUm kaynak parametreleri icin dijital kontrolt vardir.
« Ozel kumandali torg veya akimi makineden standart torg ile kumanda etme
Ustinligi mevceuttur.
* Baslangic akimi, bitis akimi ve surelerini segcme 6zelligi vardir.
* Miukemmel ark karakteristigi olusturur.

PoWer TIG 300 DC Pulse
Teknik Ozellikler TIG

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400V +15
Kurulu Gug kVA 11 9
Gecikmeli Sigorta A 32 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 58 58
Cikis Akim Araligi A 4-300 10-250
100% 190 158
Devrede Kalma Orani 60% 245 204
(40°C) 40% 300 250
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640/250/370
Agirlik kg 30
| J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

603941
Opsiyonel

202521 N 635116

603936
/ Opsiyonel

-20-
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s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

« IGBT inverter teknolojisi.

* Dijital Ampermetre ve Voltmetre sec¢imi, son yapilan kaynak parametrelerin ekrandan
okunmasi.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek performans.

* Sinerjik, Yavas ve Hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

* Yiksek verimli 6zelligi ile disuk enerji tiketimi.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansh értala elektrot (MMA) kaynagi.

* Yiksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari

e Parametreleri hafizaya kayit etme GstlnlGga.

* +%20 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina icin otomatik kompanzasyon.

« 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tum kaynak parametrelerinin dijital kontroll

* VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini disik seviyelerde kullanma kolayhgi

e Hava sogutmali ve su sogutmal olarak kullanilabilir.

PoWer TIG 3000 DC Pulse
Teknik Ozellikler TIG MMA

3‘\' Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V+15/-20 %
s Y N Kurulu Giic kVA 9.1 9.8
§ a Gecikmeli Sigorta A 10 10
DC Bosta Calisma Gerilimi Vv 100 100

Cikis Akim Araligi A 5-300 10-270
+ - 100% 210 200
Devrede Kalma Orani 60% 250 230
DIGITAL | (s0cc) 35% 300 270

8 8 8 Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10 S
Koruma Sinifi IP 23 S

PULSED izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390
VRD _”_"_ AGirlik kg 175
|

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

638116

Bu Siparis  RL0[e1 1)) 606824
Kodu Makine g
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

606826 204184

Opsiyonel

605838
Opsiyonel

603936
Opsiyonel

Opsiyonel

\ Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

¢ |GBT Inverter teknolojisine sahiptir.

* Yiksek frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) kaynak yapabilir.

* PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans saglar.

¢ EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

* Yiksek verimli 6zelligi ile distk enerji tiketimine olanak tanir.

* HOT START ve ARC FORCE ile yUksek performansli értull elektrot
(MMA) kaynagi yapabilir.

* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari i¢in otomatik
kompanzasyon saglar.

* 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontrolt vardir.

e Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

PoWer TIG 420 DC Pulse
Teknik Ozellikler TIG

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 400 V+15/-20 %

Kurulu Giig kVA 13.3 13.3

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y 100 100

Cikis Akim Araligi A 5-420 5-420
100% 270 270

Devrede Kalma Orani 60% 340 340

(40°C) 40% 420 420

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10/ S

Koruma Sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 560/220/425

Agirlik kg 25

| J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

606318

Opsiyonel

201780 o— 638116

603936
Opsiyonel

605838

Opsiyonel Opsiyonel

\ Opsiyonel

-292.
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AC-DC TIG KAYNAK MAKINELERI
AC TIG KAYNAGI

ACTIG

TIG kaynaginda alternatif akim, aliminyum ve magnezyum alasimlarinin kaynaginda kullanilir.
Bu akim tirandn kullaniminin amaci, aliminyum oksit tabakasinin (Al O,) pargalanarak daha temiz bir
yuzeyin olusturulmasidir.

DC TIG KAYNAGI

TIG kaynaginda dogru akim ydntemi, paslanmaz celik, titanyum ve alasimlari, bakir ve alagimlari, nikel
ve alasimlari, dékme demirlerin yani sira, alasimsiz ve dusuk alasimh celiklerin kaynaginda kullanilir.
TIG kaynagi, yiksek trin kalitesinin gerekli oldugu boru tesisati, gida endistrisi uygulamalari, metal
mobilyalar, enerji sektorl, kimyasal tanklar vb. uygulamalarda popduler olan bir yontemdir.

AC-DC TIG KAYNAGI

N0 0o
[

AC ve DC TIG kaynaginin bir kombinasyonudur. Kaynak yapilabilen malzemeler AC TIG kaynagi ile
aynidir. AC—DC TIG’ in ana uygulama alani, normal AC kaynagina gére, kaynak banyosunun kontroli
daha kolay oldugundan, ince ve kalin is pargalarinin birbirine kaynak yapilabilir. Diger bir avantaj,
mukemmel oksit temizleme &6zelliginin yani sira, daha etkin bir nufiziyet profili olusturmasidir.
AC DC Frekansi 0,1-50 Hz araligindadir.

EN ORANI
[+ ]

Alternatif akimda esit dlctlerdeki pozitif yari dalga ve negatif yari dalga miktarlarini degistirme imkéni
saglar. Bu sayede 6zellikle aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda malzeme ylzeyinde bulunan
aliminyum oksit tabakasinin iyi temizlenmesi ve uygun nufuziyetin elde edilmesini saglar.

-23-



s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

* Biituin akim trleri ile Aliminyum, Magnezyum dahil tim metalik malzemeler icin
mikemmel kaynak imkani verir.
* AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufliziyet kontroll yapilabilir.
e YUksek frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temaslh TIG) kaynak yapabilir.
* PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylUksek performans saglar.
* Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme tiiriine gére akimi ayarlama kolayligi saglar.
* HOT START ve ARC FORCE ile yuksek performansl 6rtult elektrot (MMA) kaynaga yapabilir.
* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.
* + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin otomatik kompanzasyon saglar.
* 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.
* TUm kaynak parametreleri icin dijital kontrolU vardir.
o Tek fazli ve 220 V ile caligir.

PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse

1 ~ —/_ Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz, 50/60 Hz, 220 V+15
§ : s Y N Kurulu Gig kVA 5.4 6.3
N Gecikmeli Sigorta A 16 16

AC Bosta Calisma Gerilimi \Y 100 100
Cikis Akim Araligi A 5-220 5-180

D C 100% 140 120

Devrede Kalma Orani 60% 180 150
@e® DEML | oo wn | o e
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/ S

588
Koruma Sinifi IP 23 S

PFC PULSED iZOIasyon Sinifi H
N\ Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390
| | | | s Agirhk kg 15.5

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

SRESTE 604978 604979
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

638116

204184
Opsiyonel

603936
Opsiyonel

605838
Opsiyonel

Opsiyonel

\ Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

e Aluminyum, Magnezyum, celik, nikel, titanyum, bakir gibi metallerle, ideal dikis gérintusu verir.

* AC-DC akim tlrl ile hem mukemmel temizlik hem uygun nufliziyet saglar.

*0.1- 50 Hz AC -DC frekansi sayesinde, ince malzemelerde mikemmel kaynak performansi gosterir.

* EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufliziyet kontrolt mimkinddr.

* PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yuksek performans saglar.

* Tum elektrot tlrleri ile ylksek performansh értili elektrot (MMA) kaynagi yapilabilir.

* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme &zelligi mevcuttur.

* +-%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari i¢in, otomatik kompanzasyon saglar.

* 2/4 TETIK-ON (pulse)-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlarina sahiptir.

e TUm kaynak parametreleri icin dijital kontrolU vardir.

* Ozel kumandali torc ve ayak pedali kullanmadan, akimi makine iizerinde standart torg ile kumanda
etme UstUnlugu saglar.

* Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve surelerini segcme kolayligi saglar.

» Otomasyon ve robotik uygulamalara uyumludur.

* Mukemmel ark karakteristigi olusturur.

PoWer TIG 300 AC/DC Pulse
TIG

Teknik Ozellikler

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V +15
Kurulu Gig kVA 11 9
Gecikmeli Sigorta A 32 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 58 58
Cikis Akim Araligi A 4-300 10-250
100% 190 158
Devrede Kalma Orani 60% 245 204
(40°C) 40% 300 250
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640/250/370
Agirhk kg 30
N\ J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis  ecR]0L:]
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini

Kapsar

603941
Opsiyonel

603940 202521 638116

204184

603936

Opsiyonel

/ Opsiyonel

-25-



s GeKaMac

Uran Ozellikleri
e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak parametrelerin
ekrandan okunmasi.
¢ ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yiiksek performans.
* Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.
e YUksek verimli 6zelligi ile dUsuk enerji tiketimi.
¢ Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile ylksek performansli 6rtlili elektrot kaynagi.
* Tungsten elektrot capinin secimi ile daha kontrollt bir arkin olusturulmasi.
¢ Yiksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari
e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Gstinliga.
* +%20 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina i¢in otomatik kompanzasyon.
* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.
* Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sinisoidal, karisik dalga secimi.
* VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini distk seviyelerde kullanma kolayligi
e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilme olanagi.
* Opsiyonel olarak ayak pedal ve 6zel kumandali tor¢ kullanim kolayligi.

PoWer TIG 3000 AC/DC Pulse

Teknik Ozellikler TIG

H
i

3.\' Sebeke Gerilimi v 3 Faz 50/60 Hz, 400 V +20
s Y N Kurulu Gicg kVA 9.6 9
§ a Gecikmeli Sigorta A 10 32
AC Bosta Calisma Gerilimi Vv 100 58
Cikis Akim Araligi A 5-300 10-250
DC 100% 210 158
Devrede Kalma Orani 60% 250 204
D|G|TA|. (40°C) 35% 300 250

8 8 8 Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

PULSED

Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390
VRD ”” Agirlik kg 19
|\

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis LY 606825 — 638116

Kodu Makine /

ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

606826
‘ Opsiyonel

204184
Opsiyonel

603936
Opsiyonel

605838

‘f Opsiyonel \ Opsiyonel

-06-



s GeKaMac

DIGITAL

==k

PULSED

i1

=

Uran Ozellikleri

e BUtdn akim tdrleri aliminyum ve magnezyum dabhil tim metalik malzemeler igin
mukemmel kaynak imkani saglar.

¢ AC-DC akim tlr0 ile hem mikemmel temizlik hem uygun nifuziyet saglar.

e Farkli 6zellikte AC akim darbe formlarini, kullanma kolayhgi sunar.

* EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve nlfuziyet kontrolii mimkundur.

¢ PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yiiksek
performans saglar.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek kaliteli 6rtili elektrot (MMA) kaynagi yapar.

* Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur

* +%15 ve -%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin, otomatik
kompanzasyon saglar.

* 2/4 TETIK -SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlarina sahiptir

e TUm kaynak parametreleri icin dijital kontrolU vardir.

e Uzaktan kumanda opsiyonel olarak sunulur.

PoWer TIG 400 AC/DC Pulse
TIG

Teknik Ozellikler

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V+15/-20 %
Kurulu Gii¢ kVA 15.3 19.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi Vv 65 65
Cikis Akim Arahigi A 5-400 5-400

100% 250 250
Devrede Kalma Orani 60% 320 320
(40°C) 35% 400 400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G™Y) mm 670/290/525
Agirhk kg 49

|\ J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

607008

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

Opsiyonel

201780

604975 638116

605838
Opsiyonel

603936
Opsiyonel

Opsiyonel

\ Opsiyonel

-27-




s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

® Butlin akim tdrleri ile aliminyum, magnezyum dahil tim metalik malzemeler icin miikemmel
kaynak imkani.

¢ AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve niifuziyet kontrol.

¢ Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sinuzal, karisik dalga segimi.

* YUksek frekansli (HF) ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek performans.

* ‘EASY PULSE Fonksiyonu ile standart darbe frekanslari.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yliksek performansli értili elektrot (MMA) kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme Gstunligu.

* +15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina icin otomatik kompanzasyon.

* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tim kaynak parametrelerinin dijital kontrol(.

* Opsiyonel olarak ayak pedali kullanim kolaylidi.

PoWer TIG 500 AC/DC Pulse

_/— Teknik Ozellikler TIG
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V % +15/-20
3 ~ SYN Kurulu Giig kVA 17.9 17.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
ga AC Bosta Calisma Gerilimi Y 70 70
’ Cikis Akim Arahgi A 10-500 10-500
DC 100% 310 310
Devrede Kalma Orani 60% 400 400
DIGITAL (40°C) 35% 500 500
8 8 8 Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23S
SULEED izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 715/290/525
|| || Agirhk kg 53
\_ J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

605785 201780 638116

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

603936

605838
Opsiyonel

Opsiyonel

Opsiyonel / Opsiyonel \ Opsiyonel

-08-




s GeKaMac Genel Ozellikler

MIG-MAG KAYNAGI

MIG/MAG (Metal Inert Gaz/Metal Aktif Gaz) kaynagi olarak adlandirilir. Bu yéntemde ark, mekanik
olarak sevk makaralari vasitasiyla kaynak torcundan ilerleyen tel elektrot (ayni zamanda dolgu
malzemesi) ile is parcasi arasinda yanar. Bu yontemde, koruyucu nitelikteki gazlar, asal gazlar (argon-
helyum) ve aktif gazlar (karbondioksit ve karisim gazlar) kullanilir. MIG-MAG kaynagi, orta miktardan
yliksek miktara kadar kaynak metali yigabilen yari otomatik bir kaynak prosesidir. Tim pozisyon ve
malzeme kalinliklari icin uygundur.

Bu kaynak yontemiyle demir esasli (alasimli, alasimsiz celik; 6zIU tel uygulamalari vb.) ve demir disi
(aliminyum, bakir, paslanmaz celik, titanyum ve alasimlari, nikel ve alasimlari vb.) malzemelerin
kaynaginda kolaylikla kullaniimaktadir. MIG-MAG Kaynak makineleri ile montaj bakim onarim atdlyeleri,
tersane ve acgik deniz uygulamalari, ¢elik konstriksiyon imalatlari, otomotiv ve otomotiv yan sanayileri,
tasit yapimlari gibi bir cok sektérde kolaylikla kullaniimaktadir




S cexamac

Tek Fazli MIG/MAG Gazalti Kaynak Makineleri
GeKaMac PoWer MIG

170 DC

MIG/MAG Sinerjik Kaynak Makineleri

WB 400L

\\

WB 500 PoWer TECH 4000 PoWer TECH 5000

GPS Serisi Pulse Sinerjik Kaynak Makineleri
GeKaMac PoWer MIG GPS

) 4

300 AC/DC
-30-



S cexamac

GPS Serisi Pulse Sinerjik Kaynak Makineleri
GeKaMac PoWer MIG GPS

) 4 ) 4 )

PoWer TECH
4000 Vision Pulse

PoWer TECH
5000 Vision Pulse

Kompakt MIG/MAG Gazalti Kaynak Makineleri
GeKaMac GKM

4 ) 4 )

350-G 350-2G

420-G 420-W
-31-



S cexamac

Ayrilabilir Tel Siirme Uniteli
MIG/MAG Gazalti Kaynak Makineleri
GeKaMac GKM

420-2G 420-2W 500-2G

500-2W 600-2W

-32-



s GeKaMac Genel Ozellikler

DC KLASIK - MIG/MAG KAYNAGI

inverter DC sinerjik MIG-MAG gazalti kaynak makinelerindeki DC modu, klasik gazaltt MIG-MAG kaynak
makinelerde bulunan DC modu islevini gérmektedir. Bunun yani sira, bu kaynak makineleri dijital elektronik
kontrolli olup, daha hassas gerilim ve akim degerlerinin ayarlanmasina olanak saglamaktadir.

DC SINERJIK MIG/MAG KAYNAGI

Sinerjik MIG/MAG kaynaginda kullanici, kaynak glcini makinede tanimlanan malzeme-koruyucu gaz
ve tel tirina tek bir digme ile kontrol edebilmektedir. Bu tir 6zellige sahip olan kaynak makineleri,
operatdr/kaynakgi tarafindan ayarlanmasi gereken kaynak parametrelerinin énceden programlanabildigi
bir bellege sahiptir. Yani stabil bir kaynak arki olusturmasi icin gereken kaynak gerilimi-kaynak akimi
ve kaynak tel ilerleme hizi gibi degiskenlerden birini kullanarak tim parametreleri es zamanli ve otomatik
olarak ayarlama imkani saglar. Bu da kaynakgi tarafindan gerceklestiriimesi gereken ayarlarin sayisini
yalnizca bire disUrerek kullaniciya ciddi kolayliklar saglar.

DC PULSE MIG/MAG KAYNAGI

Standart MIG-MAG kaynak isleminin bir uzantisidir. Kisa sureli yiksek akim darbeleri, kisa devreye
sebebiyet vermez. Teli bir damla haline dénusturerek, sprey ark metal iletim kosullarini saglar. Pulse
MIG/MAG kaynag! sicramasiz kaynak olusumu ve birlestirme noktalarinda iyi bir kaynak dikis géruntasu
saglar. Bu yéntemle alasimsiz ve alasimli ¢elikler, aliminyum ve alasimlari, paslanmaz celik, nikel
alasimlari, bakir ve alasimlari gibi demir disi malzemelerin kaynaginda mukemmel kaynak dikis kalitesinin
olusmasi saglanir.

DC WAVE PULSE MIG/MAG KAYNAGI

Wave/Double/Cift pulse gibi degisik adlara sahip olup, temelde hepsi ayni islevi gérmektedir. Bu ydntemin
kullaniimasinin temel amaci, kaynak makinesinde alt akim, Ust akim ve zamana bagh olarak makinede
tanimlanan darbe frekansinin ayarlanmasidir. Bu islevi sayesinde kaynak profilini ve kaynak dikis
gorinimuna iyilestirerek kaynak kalitesini yikseltmektedir. Gedik Kaynagin énerdigi MIG/MAG kaynak
makinelerindeki WAVE PULSE darbe frekansi 0,5-32 Hz araligindadir.

P Er Ll r e et .
(giﬁﬁ{ﬁ@@ o Dusuk Frekans (2 Hz)

« (mm L Yuksek Frekans (32 Hz)

Genis aralikta kullanilan bu darbe frekanslariyla ince malzemelerde mikemmel kaynak dikis gérantisinin
yani sira, kaynak hizinin kontrol altinda tutulmasina olanak saglar.

-33-



. s GeKaMac Genel Ozellikler

CONSTANT PENETRATION (SABIT NUFUZIYET FONKSIYONU)

Kaynak dikisinin olusumu esnasinda serbest tel boyu
degisse bile ark kararliligi korunur.

Serbest tel boyunun 40 mm’ye ulastigi durumlarda
bile yiksek islem regllasyonu sayesinde neredeyse
capaksiz sabit nufuziyetli kaynak dikisinin olusumunda

CONSTANT kolaylik saglanir

PENETRATION

“Sabit niifuziyet fonksiyonu” sayesinde, kalin kesitli
malzemelerde dar kaynak agzi acilarak paso sayisinin
azaltmakla birlikte, daha az kaynak agiz hazirhgi,
daha az tel ve koruyucu gaz tuketimi, daha az kaynak
suresi ve dolgu kaynaklarinda daha az agisal ¢carpiima
gibi ciddi tasarruflar saglar.

KAYNAK ESNASINDA AKIMI KONTROL ETMEK ISTIYORUM

Degisen malzeme kalinliklarinda, pozisyon degisikliklerinde, hatali hazirlanmis bosluklu malzemelerde
veya makineye erisimin zor oldugu kaynak kosullarinda kullanici, makine Uzerinden ayarladigr amper
degerine gore, kaynak esnasinda akimi azaltma ve arttirma igslemini 6zel, yiksek maliyetli kumandal
torca ihtiya¢ duymadan, standart herhangi bir tor¢ Gzerinden tetikleme yaparak gerceklestirmektedir.
Yani, amperi artirma ve azaltma islemi makinenin essiz 6zelligi gerceklestirmektedir.

Bu fonksiyon, PoWer MIG GPS 270 C, 320, 400, 500 ve GS 380 serilerinde ve
Multi Prosesli PoWer MIG GPS WB 400, 500 L ve GS WB 400, 400 L, 500 isimli makinelerde kullaniimaktadir.

Akim artar
Akim artar Akim artar Akim azalir
Akim azalir Akim azalir _l—
70A
(60A L——  [eoAl—/—7f— 60A
50A
S0A 40A
| | | | | |
| | | | | |
Kaynak Akimi : : : : : : ; 20A
| | | | | | |
— | o] | | | | | —
| Tekkilik | | | Cift kilik | | !
: akim azalir | : : akim artar : : :
| | | | | | |
| | 1 | | | |
| / / \‘?< | | | |
| | | | |
| | RS N (DN I
ON T I
UL |
Torc Anahtari i
|
OFF i R S

T
0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye
icinde icinde icinde icinde icinde icinde
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s GeKaMac

KUSURSUZ TEL BESLEME KOLAYLIGI

Genel Ozellikler

Tel siriminde en 6nemli nokta tel strlciden kontak memeye kadar telin guvenli, hassas ve mimkuin
oldugunca sorunsuz bir sekilde iletilmesidir.
Hem telin zarar gérmemesi, hem de kaynak igleminin mikemmel bir sekilde uygulanabilmesi icin yeni
gelistirilen CM-7402 ve CMA 7402 tel surme Unitelerinde kullanilan 3 adet dogrultucu + 4 adet sevk
makarasi kullanimi ile ulagiimasi zor olan bélgelere rahatlikla tel sevkini gerceklestirebilirsiniz.

* CM 7402 : Alagimsiz ve alagimli ¢eliklerde * CM A-7402 : Aluminyum alagimlarda

TAKILIP SOKULEBILIR UZAKTAN KUMANDA UNITELERI (OPSIYONEL)

Uzak yerlerde kullanimi icin istege bagli olarak Analog kontrolli veya Dijital kontrolli kumanda Uniteleriyle
tel sirme Unitelerine kolaylikla adapte edilebilir.

® Analog Kontrollii

Parca Adi

Parca No.

K5416Z00

BKCAN-4010 (10m)

BKCAN-4020 (20m)

-35-

o Dijital Kontrollii
Parca Adi Parca No.

E 2454

BKCAN-4010 (10m)

BKCAN-4020 (20m)




S GekaMac

F

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

* Tek fazla ¢alisabilen gazalti kaynak makinesidir.

« ince kesitli malzemelerde milkemmel kaynak Gstinliigu

* Kuictk capli atélyelerde, otomotiv endUstrisinde, bakim onarim uygulamalarinda.
 Kaportaclilik, heykelcilik ve hobi amagch uygulamalarda.

* 5-15 kg'lik gazalti telleri kullanim kolayhg.

* 2 makaral tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* Punta zaman ayari ile kisa kaynak yapma imkani.

e Standart tor¢ kullanimina uygun.

* 2 yil garantilidir.

* Yaygin teknik servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler PoWer MIG 170

Sebeke Gerilimi Vv 230/50-60 Hz
Kurulu Gig kVA 5.3
Gecikmeli Sigorta A 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y 15.5-22
Cikis Akim Araligi A 30-170
100% 80
Devrede Kalma Orani
(40°C) 20% 170
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 750/440/640
N Agirlik kg 40 )

Standart Ekipmanlar

- ]  sosic0  coisoo [
Kodu Makine ' ' \ :
ve Tum =
Ekipmanlarini "gj
Kapsar v
N\ N\ N\

[ ) 202524

-36-
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8568
AlV

Uriin Ozellikleri

* Tek fazla calisabilen sinerjik gazalti kaynak makinesidir.

* MIG/MAG-TIG ve MMA(elektrot) kaynagi yapma kolayligi.

» Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Gstinlagu.

« ince kesitli malzemelerde milkemmel kaynak Gstinlagu.

* Malzeme kalinhdina gére parametreler kolaylikla ayarlanabilir.
¢ Klicuk caplh atélyelerde, otomotiv endustrisinde, bakim onarim uygulamalarinda.
» Kaportacilik, heykelcilik ve hobi amacli uygulamalarda.
* 5-15 kg'lik gazalti telleri kullanim kolayligi.

* 2 makarali tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.
* Tek tetik, cift tetik ve punta zaman ayari ile kisa kaynak yapma imkani.

* VRD gerilim dustrme fonksiyonu
e Standart tor¢ kullanimina uygun.

¢ 2 yil garantilidir.

* Yaygin teknik servis agina sahiptir.

PoWer MIG 1800 Sinerjik

Sebeke Gerilimi \Y% 1 Faz 220/230 50/60 Hz +/-15%
Kurulu Giic kVA 7.8 5.9 7.4
Gecikmeli Sigorta A 16 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y 59 59 59
Cikis Akim Araligi A 10-175 10-175 10-150
100% 100 100 90

Devrede Kalma Orani 60% 115 115 110
(40°C) X% 175(%20) 175(%20) 150(%25)
Kullanilan Tel Capi @ mm 0.6-1.0 -
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 500/220/425
Agirhk kg 16

(. J

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis B eEelie)
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini

Kapsar
—_—

Opsiyonel

rdni

Sl 606903

600926

Opsiyonel

|

604390

é

st

Opsiyonel

-37-
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K

204184
Opsiyonel
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Uriin Ozellikleri

* Cok dusik akimlarda bile, mikemmel ark kararlihdi gosterir.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, sabit niifuziyet fonksiyonu Ustinltgu.

¢ Dijital elektronik reaktdr teknolojisi ile distk capak tretimi yapilabilir.

* DC standart -DC Sinerji kaynak yéntemine sahiptir.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali — su sogutmali kullanim istegi.

« On gaz siiresi, baslangic akimi, cikis akim siiresi gibi 5nemli parametrelerini secme

kolayhgi saglar.

* Ayrilabilir tel sirme Unitesi (3 adet dogrultucu, 4 adet sirlici makaralari ile tel sevki)
mevcuttur.

* Dijital yapismayi 6nleyici (Anti-Stick) ve dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde anhk ark
baslatabilir.

* 30 adet programi hafizaya almak, mimkdindar.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GS 380

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 17.1
Gecikmeli Sigorta A 62
3'\' Bosta Calisma Gerilimi Vv 58
_/_ Cikis Akim Aralig A 30-380
ga Cikis Gerilim Aralig Y 12-36
* SYN 100% 270
Devrede Kalma Orani 60% 350
(40°C) 50% 380
Dc Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
4 = izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640/ 250/ 430
Agirhk kg 30
8 8 8 M TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401
A I v Tel Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 /402
N Agirhk kg 16 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis [T

Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

2‘- ’ 606730

603948

q 603945 ‘ 603941 204185

638116

201780 K5416Z00

Opsiyonel

Opsiyonel

204084

-38-



F

s GeKaMac PoWer MIG GS WB 400
&

MIG/MAG TIG (WIG)

Uriin Ozellikleri

* MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayligi

* ArayUz karti makine icerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Otomasyon,
Robot Sistemlerine kolaylikla baglanabilme Gstlunliga saglar.

e Standart hizin yani sira “Yiiksek hiz fonksiyonu” ile daha hizli ve daha duz kaynaklarda,
¢apaklari inaniimaz azaltma kolayhg.

* Ozel kumandal yiksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayligi.

* Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel program.

* Serbest tel boyunun degistigi ve uzun oldugu, torcun ulasamadigi durumlarda “Sabit
Penetrasyon” Fonksiyonu kullanim kolaylig.

* Veri diizenleme, kopyalama ve aktarma islemleri i¢in standart USB baglantisi.

* Istege bagli olarak kaynak verilerinin Tablet ve PC monitérinden izlenmesi, ag
baglantisina kurulumu ve kagida dékimu vb gibi ileri teknoloji Gstinltgu.

* 3 adet dogrultucu, 4 adet tel sirme makarasi kullanimi ile essiz tel besleme stinlGgu.

* Hizli ve gelistirilmis dijital “Turbo Start ”ark baslangi¢ Gstinluga.

* Calisma sicakligina gére calisan, yeni gelistirilen akilli fan sistemi ile elektronik
kompenentlerine toz girisinde %98 oraninda azaltma ile makineyi uzun émdrli kullanma

imkani.
Teknik Ozellikler PoWer MIG GS WB 400
Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 17.7
Gecikmeli Sigorta A 25.5
Bosta Calisma Gerilimi Vv 70
Cikis Akim Arahgi A 30-400
Cikis Gerilim Aralig V 12-34
Devrede Kalma Orani 50% 400
(40°C)
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
DC Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/ 592
8 8 8 Agirhk kg 62
+ - TEL BESLEME UNITESI

A I v Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliiminyum
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 207 /588 / 372

N Agirhk kg 17 )
Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
Bu Sipari - 606730 201780 p— 638116
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MIG/MAG TIG (WIG)

Uriin Ozellikleri

* MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayligi

» Araylz karti makine icerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Otomasyon,
Robot Sistemlerine kolaylikla baglanabilme GstUnlGgi saglar.

e Standart hizin yani sira “Yiiksek hiz fonksiyonu” ile daha hizli ve daha diiz kaynaklarda,
capaklari inanilmaz azaltma kolaylhgi.

* Ozel kumandali yiksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayligi.

* Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel program.

* Serbest tel boyunun degistigi ve uzun oldugu, torgun ulasamadi§i durumlarda “Sabit
Penetrasyon” Fonksiyonu kullanim kolayligi.

e Veri diizenleme, kopyalama ve aktarma islemleri icin standart USB baglantisi.

¢ |stede bagli olarak kaynak verilerinin Tablet ve PC monitdriinden izlenmesi, ag baglantisina
kurulumu ve kagida dékimu vb gibi ileri teknoloji Gstunlugu.

* 3 adet dogrultucu, 4 adet tel sirme makarasi kullanimi ile essiz tel besleme UstinlGgu.

¢ “L ow Spatter” fonksiyonu ile saf karbondioksit (CO2) gaz kullaniminda %80,
karisim gaz kullaniminda ise %60 oraninda capak azaltma ustinlGgu.

e Hizli ve gelistiriimis dijital “ Turbo Start "ark baslangi¢ Ustinliga.

* Calisma sicakhgina gore calisan, yeni gelistirilen akilli fan sistemi ile elektronik
kompenentlerine toz girisinde %98 oraninda azaltma ile makineyi uzun d6murli kullanma
imkani.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GS WB 400 L

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 18.2
Gecikmeli Sigorta A 26.3
Bosta Calisma Gerilimi Vv 70
Cikis Akim Arahgi A 30-400
Cikis Gerilim Aralig Vv 12-34
Devrede Kalma Orani 50% 400
(40°C)
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
DC Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710 /592
8 8 8 Agirhk kg 62
+ - TEL BESLEME UNITESI
A I v Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel Aliiminyum
M Kullanilabilir Tel Gaplari mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6| 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 207 /588 /372
§ Agirhk kg 17 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

* MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayligi

* Araylz karti makine icerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Otomasyon,
Robot Sistemlerine kolaylikla baglanabilme Ustinlugu saglar.

e Standart hizin yani sira “Yiiksek hiz fonksiyonu” ile daha hizli ve daha duiz kaynaklarda,
capaklari inanilmaz azaltma kolayligi.

¢ Ozel kumandali yiiksek maliyetli tor¢clara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolaylig.

* Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel program.

¢ Serbest tel boyunun degistigi ve uzun oldugu, torcun ulasamadigi durumlarda “Sabit
Penetrasyon” fonksiyonu kullanim kolayhgi.

e Veri diizenleme, kopyalama ve aktarma islemleri icin standart USB baglantisi.

* Istege bagl olarak kaynak verilerinin Tablet ve PC monitérinden izlenmesi, ag
baglantisina kurulumu ve kagida dékimu vb gibi ileri teknoloji Gstinltgu.

* 3 adet dogrultucu, 4 adet tel sirme makarasi kullanimi ile essiz tel besleme Gstinlago.

* Hizli ve gelistirilmis dijital “Turbo Start "ark baslangi¢ UstinlGgu.

e Calisma sicakligina goére calisan, yeni gelistirilen akilli fan sistemi ile elektronik
kompenentlerine toz girisinde %98 oraninda azaltma ile makineyi uzun émurla kullanma

imkani.
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 23.6
Gecikmeli Sigorta A 34
Bosta Calisma Gerilimi Vv 70
Cikis Akim Araligi A 30-500
Cikis Gerilim Aralig Vv 12-39
Devrede Kalma Orani 100% 500
(40°C)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
D C Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/592
8 8 8 Agirhk kg 80
+ = TEL BESLEME UNITESI
A I V Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel Alliminyum
M Kullanilabilir Tel Gaplari mm 0.8/0.9/1.01.2/1.4/1.6| 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 207 /588 /372
Y Agirhk kg 17

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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Uriin Ozellikleri

* Mikemmel kaynak 6zelligi ile MIG-MAG- sinerjik 6zelligi ve malzemeye gore tanimlanmis
gaz programlar .

« Elektrot kaynag icin Hot-Start ve Arc Force, TIG (argon) kaynaginda termik kontrolll
baslatma ve TIG Lift Pulse fonksiyonu.

« TURKCE kullanim mendisiiniin yani sira bir cok yabanci dil segme kolaylig.

« Akilli sinerjik dijital kontrolli LCD renkli ekran ile okunmasi kolay grafik ve simgeler.

» Benzerlerine gore yiiksek enerji tasarrufu fonksiyonu, gerektiginde fan sogutmasinda ve
torcun su sogutmasinda kullanimi.

* 99 ayri parametreyi hafizaya alma, kilitteme anahtari ile sifreleme imkani.

» Otomasyon ve robot uygulamalari icin araytiz ve diger programlari gelistirilmis Ethernet
ve WI-Fi baglanti ile yiikleme kolayhg

* Hot-start, creep start, burn back ézellikleri sayesinde mikemmel tel baglangi¢ fonksiyonu.

* -/+% 20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarinda otomatik kompanzasyon Ustunliga.

» Uzun ara kablo kullanimlarinda bile tel sirme Unitesinden parametreleri ayarlayabilme

kolayhg.
Doton kaltede KOk // = it Kaynk kanagraakies | Derin Nufoziyet
kaynagi imkani T | imkani % // Ark il.e (_kfha Dustik g /"- imkani
I (. I e e | 1 A AN
Vision Pipe Opsiyonel \UECLRVIIEE LELY  Opsiyonel Vision Cold Opsiyonel Vision Power Opsiyonel
3,\' g: Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 20 V
! Kurulu Gig kVA 18.6 25.6
%a Gecikmeli Sigorta A 25 35
» Bosta Calisma Gerilimi \' 70 70
e Cikis Akim Araligi A 10-400 10-500
SYN 100% 310 380
Devrede Kalma Orani 60% 370 460
D c (40°C) 50% 400 500
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
8 8 8 + = Koruma Sinifi IP 23S
AlV izolasyon Sinifi H
Kullanilabilir Tel Caplari 0.6-1.6
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290/515 660/290/515
L Agirlik kg 39 43 )

Standart Ekipmanlar
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. s GeKaMac Genel Ozellikler

AC-DC PULSE MIG-MAG KAYNAGI

Bu kaynak makinesi, gerek dogru akim gerekse alternatif akim kullaniminda demir esasli, demir disi
malzemelerde, 6zellikle 1s1 iletimi yiksek olan (aliminyum, bakir) ve 1si iletimi disuk olan paslanmaz celik
malzemelerin kaynaginda Ustin 6zellikler saglar.

Darbeli AC Pulse/wave pulse kaynak yonteminde EN Ratio Fonksiyonu aktif edilerek, akimin EP (Elektrot
pozitif kutup) ve EN (Elektrot negatif kutup) oranlarinin ayarlanmasiyla ana metalde istenilen isi girdisi
kontrol edilir.

Bunun sonucu olarak,

« ince malzemelerin kaynagina,

« Aralikl ve bosluklu pargalarin doldurulmasina,

« Malzemede minimum deformasyon ve carpilmasini,

« ince malzemelerin kaynaginda malzemeyi yakmadan, yiiksek kalitede kaynak dikisinin olusmasina
olanak saglar.

TEL SURME HIZI KONTROLU

Bu kaynak makinesi, gerek dogru akim gerekse alternatif akim kullaniminda demir esasli, demir disi
malzemelerde, 6zellikle 1s1 iletimi ylksek olan (aliminyum, bakir) ve 1si iletimi disuk olan paslanmaz celik
malzemelerin kaynaginda Ustin 6zellikler saglar.

-
=]

in)
=
b

-
=

Tel sdrme huzi (mim

I Orani 08(DE)

200

L= -

50 100 150
Kaynak akimi (A)

EN Orani fonksiyonu, kaynatacagimiz malzeme icin ayarlanan akim ve gerilimi sabit tutarak yluksek tel
stirme hiziyla hizh kaynak yapilmasina olanak saglar.

-43-



s GeKaMac

868
AlV

Uriin Ozellikleri

PoWer MIG 2000 Pulse

[FA A AL

* Tek fazla calisabilen multi prosesli gazalti kaynak makinesidir.
* MIG/MAG-TIG ve MMA (elektrot) kaynagi yapma kolayhgi.

* 99 adet farkli programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

« ince kesitli malzemelerde milkkemmel kaynak dstinligu.

* Malzeme / Tel / Gaz cinsi, parametreler kolaylikla ayarlanabilir.
* KiicUk capli atdlyelerde, otomotiv endistrisinde, bakim onarim uygulamalarinda.
* Kaportacilik, heykelcilik ve hobi amagl uygulamalarda.

* 5-15 kg'lik gazalti telleri kullanim kolayhg.

* 2 makarall tel sirme makaraslyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.
* Tek tetik, cift tetik ve punta zaman ayari ile kisa kaynak yapma imkani.
* VRD gerilim dugtirme fonksiyonu.
e Standart tor¢ kullanimina uygun.

e Enerji tasarrufu saglar.
* 2 yil garantilidir.

¢ Yaygin teknik servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler MIG/MAG| TIG | MMA

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 220/230 50/60 Hz +/-15%
Kurulu Gig kVA 5.1 3.9 5.6
Gecikmeli Sigorta A 16 16 16
Bosta Calisma Gerilimi Vv 59 59 59
Cikis Akim Arahgi A 10 - 200 5-175 10 - 150
100% 100 100 90

Devrede Kalma Orani 60% 115 115 110
(40°C) X% 200(%15) 175(%20) | 150(%25)
Kullanilan Tel Capi 06-1.0
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 500/220 /425

 Agirlik kg 16 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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PoWer MIG GPS 270 C
A v/
=

* Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla sicramasiz kaliteli kaynak yapar.
* Cok diisiik akimlarda bile miikemmel ark kararliigr gosterir.
* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit ntifuziyet fonksiyonu” istunligl mevcuttur.
* Coklu proses 6zelligine (MIG-MAG/TIG-lift ark /MMA kaynak yéntemleri) sahiptir.
*Yuksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1s1 girdisini kontrolli (opsiyonel) yapilabilir.
« ince malzemelerin kaynaginda yiiksek performans sergiler.
* Galvanizli celiklerin kaynaginda, kaliteli kaynak dikisi olusturur.
* MIG-Brazing uygulamalarinda, benzerlerine gére agik Ustlinlik saglar.
* DC standart - DC Sinerji- DC Pulse - DC Wave Pulse (opsiyonel) 6zelligine sahiptir.
* Kompakt tasarim (tel stirme Gnitesi gli¢ Unitesi icinde) kullaniimistir.
» Kaynak esnasinda akimi torctan azaltma, arttirma fonksiyonu mevcuttur.
¢ Hava sogutmall — su sogutmali kullanim istegi.
« On gaz sliresi, baslangic akimi, cikis akim stiresi gibi 5Snemli parametrelerini
secme kolayligi saglar.
* 100 adet farkli programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS 270 C

Uriin Ozellikleri

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 13.6
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 81
Cikis Akim Aralig A 30-300
Cikis Gerilim Aralig Vv 12-30
100% 170
Devrede Kalma Orani 60% 220
(40°C) 40% 270
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10/S

Kullanilan Tel Tipleri Masif tel/Aliminyum/Paslanmaz/Bakir

Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/0.9/1.0/1.2
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640 / 300/ 600
 Agirlik kg 49 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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Uriin Ozellikleri

* MIG Brazing uygulamalarinda, mikemmel kaynak dikis gértntusi verir.

* Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla sicramasiz kaliteli kaynak
yapar.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit ntifuziyet fonksiyonu” Gstinlagi
mevcuttur.

* Yiiksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile i1si girdisini kontrolli (opsiyonel) yapilabilir.

* DC Pulse- DC Wave Pulse-AC Pulse-AC Wave Pulse 6zelligine sahiptir.

» Kaynak esnasinda akimi torctan azaltma, arttirma fonksiyonu mevcuttur.

* Hava sogutmali — su sogutmali kullanim istegi ve 100 adet programi hafizaya almak,
mumkdnddr.

« On gaz siiresi, baslangic akimi, gikis akim siiresi gibi dnemli parametrelerini secme
kolayligi saglar.

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi mevcuttur. (3 adet dogrultucu, 4 adet strlict makaralari)

* Otomasyon ve robot uygulamalarinda mikemmel performans ortaya koyar.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS 300 AC/DC

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 18
3 ~, _/_ Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \Y 81
§ a s Y N Cikis Akim Araligi A 30-300
N Cikig Gerilim Arahg: Y 12-36
100% 270
A C Devrede Kalma Orani 80% 300
(40°C)
Standartlar EN 60974-1/EN 60974-5/ EN 60974-10/S
D C Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 705 /300 /595
8 8 8 Agirhk kg 66
M TEL BESLEME UNITESI
A I V Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / OzIii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/0.9/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 /402
| Agirhk kg 16 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 15.5
_/_ Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 80
Cikis Akim Arahgi A 30-320
Cikis Gerilim Aralig V 10-38
100% 226
Devrede Kalma Orani 60% 292
Dc (40°C) 50% 320
Standartlar EN 60974-1/EN 60974-5/ EN 60974-10/ S
g = Koruma Sinifi IP 23
Izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640/ 250/ 544
Agirhk kg 45
M TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 /402
§ Agirhk kg 16 )

Uriin Ozellikleri

kaliteli kaynak yapar.

Ustinligi meveuttur.

secme kolayligi saglar.

* Cok dusuk akimlarda bile mikemmel ark kararliligi gésterir.
* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit niifuziyet fonksiyonu’

* 100 adet farkl programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS 320

* Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla sicramasiz

*Yuksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1si1 girdisini kontrolu (opsiyonel) yapilabilir.
« ince malzemelerin kaynaginda yiiksek performans sergiler.
*DC standart - DC Sinerji- DC Pulse - DC Wave Pulse (opsiyonel) 6zelligine sahiptir.

e Ayrilabilir tel sirme Unitesinde bulunan 3 adet dogrultucu, 4 adet sliriicii makaralarina sahiptir.
» Kaynak esnasinda akimi torctan azaltma, arttirma fonksiyonu mevcuttur.

* Hava sogutmali — su sogutmali kullanim istegi.
* On gaz stiresi, baslangic akimi, cikis akim stiresi gibi 5Snemli parametrelerini

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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Uriin Ozellikleri

e Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla sicramasiz kaliteli
kaynak yapar.

e Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit niifuziyet fonksiyonu” Gstinligu
mevcuttur.

* Yiksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1s1 girdisini kontrolU (opsiyonel) yapilabilir.

e DC standart - DC Sinerji- DC Pulse - DC Wave Pulse (opsiyonel) 6zelligine sahiptir.

e Kaynak esnasinda akimi tor¢tan azaltma, arttirma fonksiyonu mevcuttur.

e Hava sogutmal — su sogutmali kullanim istegi.

« On gaz siiresi, baslangi¢ akimi, cikis akim siiresi gibi 5nemli parametrelerini secme
kolayhgi saglar.

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi mevcuttur (3 adet dogrultucu, 4 adet surlici makaralari)

e Dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde, anlik ark baslatma dzelligi vardir.

e Otomasyon ve robot uygulamalarinda mikemmel performans ortaya koyar.

e 100 adet farkh programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS 500

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Glg kVA 17.8 (DC Pulse) 23.8 (DC)
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 86
Cikis Akim Arahgi A 30-500
Cikis Gerilim Aralig Vv 12-36 (DC pulse), 12-45 (DC)
100% 387 (DC)
Devrede Kalma Orani 60% 500 (DC)
(40°C) 50% 500 (DC pulse)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23
Izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 653 /300 /595
Agirhk kg 55
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/12/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 /402
§ Agirhk kg 16 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
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Uriin Ozellikleri t-%ﬁ'

* MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynag) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolaylig

* Ara yuz karti makine icerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Otomasyon, Robot
Sistemlerine kolaylikla baglanabilme Ustinluga saglar.

e Standart hizin yani sira “Yliiksek hiz fonksiyonu” ile daha hizl ve daha diz kaynaklarda, capaklari
inaniimaz azaltma kolayhgr.

» Ozel kumandali yuksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak makineden
akimi kumanda etme kolaylgi.

* Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel program.

e Her malzeme icgin optimize edilmis standart programlar (Alasimsiz-Alasimli ¢elikler, Paslanmaz,
Aluminyum, bakir-Brazing, Nikel, Titanyum v.b )

* Serbest tel boyunun degistigi ve uzun oldugu, torcun ulasamadi§i durumlarda “Sabit Penetrasyon”
Fonksiyonu kullanim kolayligr.

e Essiz 05-32 Hz arasinda ayarlanabilen “Wave Pulse” darbe frekansini aliminyum, paslanmaz
celik, alasimsiz celiklerde standart ek licret vermeden kullanma kolayligi.

e Veri diizenleme, kopyalama ve aktarma islemleri icin standart USB baglantisi.

¢ Istege bagh olarak kaynak verilerinin Tablet ve PC monitériinden izlenmesi, ag baglantisina
kurulumu ve kagida dokiimi vb gibi ileri teknoloji GstinlGgu.

* 3 adet dogrultucu, 4 adet tel sirme makarasi kullanimi ile essiz tel besleme ustinltgua.

e Hizli ve gelistirilmis dijital “Turbo Start "ark baslangi¢ Ustinlugu.

* Calisma sicakligina goére calisan, yeni gelistirilen akilli fan sistemi ile elektronik kompenentlerine
toz girisinde %98 oraninda azaltma ile makineyi uzun 6murli kullanma imkani.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS WB 400

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 19.2
Gecikmeli Sigorta A 27.6
Bosta Calisma Gerilimi Vv 70
Cikis Akim Araligi A 30-400
Cikis Gerilim Aralig \Y 12-3
Devrede Kalma Orani 50% 400
(40°C)
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/592
Agirhk kg 62
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliiminyum
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 207 / 588 / 372
N Agirhk kg 17

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis IOLIAL) 606689 PRGN 606737 | 201780

Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

N 33116

-

~

_—

606690 - 606691 i 204084 204185

'

K5416Z00
Opsiyonel

U&/H
L

—_—

Opsiyonel
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MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

PoWer MIG GPS WB 500 L
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TIG (WIG)

* MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynag1) / TIG-Lift (Ar?on) kaynag! uygulama kolayligi

e Ara yuz karti makine |?erisine standart olarak yer
aylikla baglanabilme Ustinligu saglar.
‘Yiiksek hiz fonksiyonu” ile daha hizli ve daha diz kaynaklarda,

Robot sistemlerine ko
e Standart hizin yani sira
apaklari inanilmaz azaltma kolayligi.

estiriimis olup, PLC, Otomasyon,

¢ Ozel kumandali yiksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak

makineden akimi kumanda etme kolayligi.

e Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel program.
e Her malzeme icin optimize edilmis standart programlar (Alasimsiz-Alagsimh celikler,
Paslanmaz, Aluminyum, bakir-Brazing, Nikel, Titanyum v.b?

e Serbest tel boyunun degistigi ve uzun oldugu,

torgun ulasamadigi durumlarda

“Sabit Penetrasyon” fonksiyonu kullanim kolayhgi.

e Essiz 05-32 Hz arasinda ayarlanabilen “Wave

ulse” darbe frekansini aliminyum,

paslanmaz celik, alasimsiz celiklerde standart ek Ucret vermeden kullanma kolayligr.
* Veri dizenleme, kopyalama ve aktarma iglemleri ign standart USB baglantisi.

¢ Istege bagh olarak kaynak verilerinin Tablet ve P
ag baglantisina kurulumu ve k&dgida dékimu vb

C monitdriinden izlenmesi,
ibi ileri teknoloji Gstunlaga.

e 3 adet dogrultucu, 4 adet tel sirme makarasi kullanimi ile essiz tel besleme Ustunligu.

e “Low Spatter” fonksiyonu ile saf karbondioksit(CO2) gaz kullaniminda % 80, karisim
gaz kullaniminda ise % 60 oraninda ¢apak azaltma ustinligu.

e Hizli ve gelistirilmis dijital “Turbo Start "ark baslangic tstinla

* Galisma sicakligina gore galisan, yeni gelistirilen

gu.
akill fan sistemi i?e elektronik kompenentlerine

toz girisinde % 98 oraninda azaltma ile makineyi uzun é6murli kullanma imkani.

Teknik Ozellikler PoWer MIG GPS WB 500 L

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 25
Gecikmeli Sigorta A 36
Bosta Calisma Gerilimi Vv 80
Cikis Akim Araligi A 30-500
Cikis Gerilim Aralig Vv 12-39
Devrede Kalma Orani 60% 500
(40°C)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
DC Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/ 762
8 8 8 Agirhk kg 83
+ = TEL BESLEME UNITESI

A I V Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplar mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 207 /588 /372
Agirhk kg 17

\ J
Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
susipars JEIAED S 605591 RPN 606737 | 204186 Y 633116
Kocliju ll/?:l::?\e 1.2_:5)
e ,gy el
Eki;?nalrignm ‘ﬁ'\
Kapsar N
. 606690 606691 204084 204185 K5416Z00
£ - Opsiyonel
Opsiyonel
-50-
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YENI NESIL INVERTER MULTi PROSESLI
MIG-MAG KAYNAK MAKINELERI

Gedik Kaynak'in dijital yeni nesil Multi Poresesli MIG MAG kaynak makineleri bitin kullanici guruplarina
Gedik Sinerjik (GS) ve Gedik Pulse Sinerjik (GPS) olarak iki grupta tim kullanicilara sunmaktadir.

GeKaMac Power MIG GS WB 400/ 500

Tam akim araliklarinda mukemmel ark kararligi saglamakla birlikte, yiksek hiz gerektiren kaynak
islemlerinde dahi disik voltaj dalgalanmalari ve mikemmel kaynak dikis gérintisa olusturur. GS WB
500 sinerjik modelinde zor calisma kosullarinda %100 devrede kalma oraninda 500 Amper verimi ile
ylUksek kalite sunar.

GeKaMac' Power MIG GS WB 400 L (Low Spatter)

Bu modelde yeni gelistiriimis Low Spatter 6zelligi ile ark gecislerinde (150-230 A) sadece dusuk akimda
degil ayni zamanda orta ve yuksek akimlarda da sigcramayi en aza indirerek yiuksek Uretkenlige ulasma
kalitesini saglar

GeKaMac’ Power MIG GPS WB 400

Farkli tip malzemeler icin kullanilabilecek uygun Pulse dalga formu kontroll ile ayarlanabilir duble pulse
frekansi(0,5-32Hz) sayesinde alasimsiz ¢elik, ince paslanmaz celik, aliminyum, bakir, brazing gibi diger
demir disi malzemelerde yUksek kalitede kaynak islemi kolayh@inin yani sira, yiksek hiz modunda dahi
mukemmel ark kararlihgi saglar.

GeKaMac’ Power MIG GPS WB 500 L (Low Spatter)

Tdm kaynak uygulamalarinda en basarili kaynak performansi saglayan modeldir.
GS WB 400/ 500 un 6zelikleri ile GS WB 400L ve GPS WB 400 modellerinin ézelliklerini birlestiriimesi
sonucunda tum uygulamalar icin vazgecilmez mikemmel bir secenek olmaktadir.

-51-



s GeKaMac gl W8 Serie!

Kalite Kontrolu IT Bilisim Teknolojisi ile Bulusturma

“Hafiza fonksiyonlarindaki kaynak parametrelerini veya
yedeklenen verileri USB girisinden bilgisayariniza kolaylikla transfer
edebilirsiniz.

Kaynak parametrelerini dizenleme g

Kaynak parametrelerini kopyalama

Kaynak parametrelerini yedekleme

* Pc islem ekrani gorseli
Kaynak Monitoru (Opsiyonel)

Ayrica istege bagh olarak tim ayrintili verileri bir USB araciligiyla veya buyuk bir a§ modemi kullanarak kayit
altina alabilirsiniz.

Buna gére kalite kontrol araciligiyla gelisimler izlenebilir problemlerin
giderilmesi icin tim ayrintili bilgilerin ne oldugu tespit edilebilir.

g—

Kaynak Monitori

oo - -
[ JESEl - RS
T om. TEm m

e, .pm. C-HER --.
. -E. - v o
Kisisel Ekran

Sistem Gereksinimleri
Windows 7 Nista icin : Pentium 4 1 GHz veya diger / RAM 1 G by1e veya dider / ekran 1024 x 768 veya daha genis.
T:dplu Kontrol Ekrani ) Windows Xp icin, 2000 : Pentium M 1 GHz veya diger / RAM 512M by1e veya diger / ekran 1024 x 768 veya daha genis.
i | *BirLAN baglantisi (sabitlenmis kablo) gereklidir.

Hangi parametreler kayit edilebilir?

Kaynak akima (ayarlanan) Jll Kaynak gerilimi (ayarlanan) Jl Kaynak akimi (6iciilen) Jll Kaynak gerilimi (6ictlen) Jll Baslatma sinyali tel besleme sinyali
Tel besleme hizi Giic kaynagindaki sicaklik Jll Elektrik motor akimi Primerdeki genis voltaji fan deviri

Karanlik yerlere bile uyumlu genis ve net dijital gosterge

Kaynak islemi sirasinda goériintilenen kaynak akimi, kaynak gerilimi yani sira kaynak sonucunda ulasilan ortalama degerler
de tespit edilebilir. Ayrica ekrandaki hata kodlarina bakilarak kolaylikla sorunlara karsi énlem alinabilir.

1 - Kaynak Parametrelerinin Hafizaya alinmasi 4 - Tek bir diigme (skala) ile parametre ayar
(100 program) kolayhgi

Tek dokunusla yapilan ise uygun programlarin Parametreleri 1 Amper veya 0.1 Volt seviyelerinde
kaydedilmesi ve yenilenmesi mimkundr. tekrarlanabilir mikemmel bir sekilde ayarlamak
Kaynak icin ayarlanan programlarin ¢alistiriimasi mumkun.

ve tekrarlanmasini saglar 5 - Ark Karakteristik

2 - Fonksiyonu Tusu istenilen arki serbestce ayarlayabilir. Kullanima
Kullanici, Giig tnitesi igerisinde tanimlanmis uygun optimum arki segebilirsiniz.

ozellikleri, 6n panel Gzerinden istedigi 6zel 6 - Degisik Tiirde Fonksiyon Ayarlari
fonksiyonlari kolaylikla ayarlayabilir. Yiksek kalitede bir kaynak dikisi elde etmek

3 - Kaynak Modlarinin Secimi icin dokunmatik panel tizerinden degisik
istenilen kaynak yéntemi ve tel capi panel fonksiyonlar kolaylikla ayarlayabilirsiniz.
Uzerinden kolaylikla ayarlanabilir. LED 7 - Opsiyonel Ozellikler

ekran sayesinde ayarlanan parametreleri Kaynak makinesine, miisterilerimizin talepleri
kolaylikla takip edebilirsiniz. dogrultusunda degisik malzemelerin kaynag

_52_ icin programlar kolaylikla yuklenebilir.
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Baglanti ve Bakimi Kolay, Mikemmel Tasarim

Yeni Gelistirilen Sogutma Sistemi

Elektronik pargalara toz girisi

%98 oraninda azaltilmigtir

©® Toza Karsi Yiiksek Dayanim ;
Bdélme ayirma sistemi sayesinde elektronik komponentler
toza karsi korunarak elektronik malzeme 6mdarlerini
uzatmaktadir.

@ Kolay Bakim
Calisma verimi ve ortam sicakligina gére calisan akilli
fan sistemi elektronik komponentlerin bulundugu bélgeye
toz girisini engelleyecek sekilde tasarlanmistir.
Toz ve kir temizligi kapaklarin acgilmasina gerek
kalmadan 6nden arkaya dogru hava tutularak yapilabilir.

Robot ve Otomasyon Sistemlerine Baglanti Kolayligi

FD serisi robotlara entegre edilerek makine kabiliyetleri en Ust seviyeye cikarilabilir.

® FD serisi robotlara makinede bulunan ara yuz karti ile kolaylikla
baglanabilir.

Ozel tasarimli ekran sayesinde parametreler kolaylikla ayarlanabilir.
Ekrandan kaynak degerlerini kolaylikla takip edebilirsiniz.
Ayni zamanda tel hizini da izleyebilirsiniz.

Musteriye 6zel ekran secenegi kullanilarak parametreler istenildigi
gibi dizenlenebilir.

Terminal baglanti kutusunu kullanarak diger sistemlere
kolaylikla entegre edilebilir

Makinenin arka kisminda bulunan baglanti terminali, kolaylikla agilarak baglanti yapilabilir.
Ara yuz baglanti karti makinenin icerisinde standart olarak yerlestirilmistir. Bu sayede PLC ve otomasyon robot sistemlerinde
kolaylikla kullanma kolayligi saglar.

pg=sant B RUETRTRT RV TR N e Q

*Arayiiz | / 0 baglanti kutusu




s eT-) €]\, F:-Tel PoWerTECH 4000 /5000 Vision Pulse
'

kolayhg.
Boru Kaynaklarinda Daha Yiksek ince Malzemelerin Daha Stabil ve
// Ustiin Ifa!itede kok lelarda Kaynak % Kaypagmda K'..sa.. !:)erin Nufuziyet
- kaynagi imkani imkani // I/-;rlkellitred(ij;ha Dusuk 0 /"- Imkani
I (. —— — NN
Vision Pipe Opsiyonel Opsiyonel Vision Cold Opsiyonel Vision Power Opsiyonel
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 20 V
3~ ! Q= Kurulu Gig kVA 255 32
%a Gecikmeli Sigorta A 30 40
N Bosta Calisma Gerilimi \Y 70 70
s Cikis Akim Araligi A 10-400 10-500
SYN 100% 330 380
Devrede Kalma Orani 60% 370 460
(40°C) 50% 400 500
DC Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
B 8 .5' + = Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
A I v Kullanilabilir Tel Caplari 0.6-1.6
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 /515 660/290/515
L Adirlik kg 40 44 )

Uriin Ozellikleri

» Capaksiz kaynak 6zelligi ile MIG-MAG-Pulse - Double Pulse ve malzemeye gore
tanimlanmig gaz programlari.

« Elektrot kaynag icin Hot-Start ve Arc Force,TIG (argon) kaynaginda termik kontrolli
baslatma ve TIG Lift Pulse fonksiyonu.

¢ TURKCE kullanim men0su yani sira bir cok yabanci dil segcme kolayligi.

« Akill sinerjik dijital kontrolli LCD renkli ekran ile okunmasi kolay grafik ve simgeler.

» Benzerlerine gore yliksek enerji tasarrufu fonksiyonu, gerektiginde fan sogutmasinda ve
torcun su sogutmasinda kullanimi.

99 ayri parametreyi hafizaya alma, kilitleme anahtari ile sifreleme imkani.

» Otomasyon ve robot uygulamalari igin araytiz ve diger programlari geligtirilmis Ethernet
ve WI-FI baglanti ile yikleme kolayhgi

* Hot-start, creep start, burn back 6zellikleri sayesinde mikemmel tel baglangi¢ fonksiyonu.

« Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum, bakir, nikel ve galvaniz ¢elik malzemelerde
sicramasiz mikemmel kaynak imkani.

* -/+% 20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarinda otomatik kompanzasyon ustinligu.

e Uzun ara kablo kullanimlarinda bile tel stirme Unitesinden parametreleri ayarlayabilme

Standart Ekipmanlar

N 600892

-54-
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o Tom | 4000 A ST ["5000 A 4000 A 5000 A
Ekipmanlarini Ekipmanlarini
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. s GeKaMac Genel Ozellikler

DC KLASIK-KONVENSIYONEL MIG-MAG KAYNAK MAKINELERI

Bu siniftaki gazalti MIG/MAG kaynak makineleri GeKaMac’GKM serili kaynak makineleridir. Kademeli
voltaj ayari ve kademesiz tel besleme hizi profesyoneller tarafindan ayarlanmasi gereken konvansiyonel
kaynak makineleridir.

GeKaMac’GKM 240, 250- 350-G, 420-G ve 420-W serili kompakt MIG-MAG Gazalti kaynak makineleri
bakim onarim atolyeleri dahil, ki¢uk ve orta Olgekli endustriyel kullanima yonelik olarak dizayn edilmistir.
Ayrica ¢ift makarall tel besleme mekanizmasiyla donatiimistir.

GeKaMac' GKM 350-2G, 420-2G, 420-2W, 500-2G, 500-2W ve 600-2W serili ayrilabilir tel sirme Uniteli
MIG-MAG gazalti kaynak makineleri ise agir endustriyel kullanim icin dizayn edilmis; 4 makaral tel
besleme Unitesi ile donatiimistir. Tel besleme Unitesi gu¢ kaynagina dogrudan baglanabildigi gibi daha
uzun baglanti kablosu vasitasiyla uzak mesafedeki ¢calisma alanlarina da tasinabilir. Kullanici, gerekli
olan kaynak voltajini giic Unitesi Uzerinden kademe ayari anahtari vasitasiyla secer ve ardindan uygun
tel besleme hizini ayarlar.

Tum GeKaMac’ GKM serili gazalti kaynak makineleri tagima arabasina sahiptir. Genis ¢apli tekerlekler,

tutma-cekme kollari, tagsima halkalari ve gaz tipu tasimaya uygun olarak dizayn edilmigtir. Kolay tagsima
ve manevra kabiliyetine sahiptir.

GeKaMac  GKM Serisi

4 ) 4

500-2G
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MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

* Tel stirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmal MIG-MAG
kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 10 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yuksek verimli endiiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.

¢ 4.0 mm kalinhiga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

¢ 2 makarali tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

e 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
e 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
3 ~ Kurulu Gig kVA 8
§ a “ Gecikmeli Sigorta A 32
N Bosta Calisma Gerilimi Vv 13-32
0000 Cikis Akim Araligi A 30-240
CV 100% 140
Devrede Kalma Orani 60% 180
@ (40°C) 45% 240
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
DC Tel Capi mm 0.8-1.0
+ - Koruma Sinifi IP 23
Izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 800/ 420/ 670
N Agirlik kg 82 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis

604392 604393

201109

J

K°3Z #Au?rﬁme 3 mt. Opsiyonel

Ekipmanlarini 4 mt.
Kapsar

—_—

600949

J |

638116 600952

Liitfen secim yapin

Karbondioksit
(CO2)

Argon

)
®
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MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

* Tel stirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmal MIG-MAG
kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 10 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi

Uzerinden ayarlar.

2 adet sase kablo baglanti soketi aracilidiyla, yiksek verimli endliktans ayari saglar.

2T/4T Tetik kontroliinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.

4.0 mm kaliniga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

2 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

1-23 m/dk araliginda tel stirme hizi ayarina sahiptir.

Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina

sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
3 ~ Kurulu Gig kVA 8.1
§ a “ Gecikmeli Sigorta A 32
N Bosta Calisma Gerilimi Vv 13-32
PPYPPY Cikis Akim Araligi A 30-250
100% 140
Devrede Kalma Orani 60% 180
@ (40°C) 40% 250
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
DC Tel Capl mm 0.8-1.0
+ - Koruma Sinifi IP 23
Izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 930 /480 /900
N AQirlik kg 75 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

T 302803 ‘nw 604392

604393

Opsiyonel
4 mt.

201109

J
J

Kodu Makine
3 mt.

ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

/

600949

[ S {.;_ -_ Karbondioksit
E \ Argon \ (c0%)

Liitfen secim yapin

g 19 638116 ' 600952

S

Lal

o
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MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

* Tel stirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmal MIG-MAG
kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 12 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi

Uzerinden ayarlar.

2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiksek verimli endiiktans ayari saglar.

2T/4T Tetik kontroliinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.

8.0 mm kalinhda kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

2 makarali tel stirme makaralar sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

1-22 m/dk araliinda tel siirme hizi ayarina sahiptir.

Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosullarina uygundur.

Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina

sahiptir.

2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
3 ~ Kurulu Gug kVA 15.6
Gecikmeli Sigorta A 32
§ (X X X Bosta Calisma Gerilimi Vv 18-47
Cikis Akim Araligi A 30-350
100% 230
@ Devrede Kalma Orani 60% 300
(40°C) 40% 350
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
Tel Capi mm 08-1.0-1.2
Dc g 8 8 Koruma Sinifi IP 23
Izolasyon Sinifi H
+ - A I V Boyutlar (D*G*Y) mm 930/ 480 / 900
N AQirlik kg 125 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis 604394 604395 201302
Koij/: !I\_/IU_aln?ne 3 mt. Op:i'\:tmel
Ekipmanlarini )
Kapsar
638116 T 600952 600949
E@ Karbondioksit
(CO2)
%\

Liitfen secim yapin
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s GeKaMac

885

=

AlV

Uriin Ozellikleri

MIG/MAG

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan, gaz sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.
* Hassas ayar yapmayi saglayan 12 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi

Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiksek verimli endiktans ayari saglar.

* 2T/4T Tetik kontrolinln yani
* 8.0 mm kalinliga kadar olan i

sira punta, aralik ve bekleme suresi de ayarlanabilir.
nce metallerle yapilan imalatlara uygundur.

| ¢4 makarall tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.
: * Asiri 1Isinmaya kars! termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.
— § * Dijital akim ve gerilim géstergelidir.
* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini

638116

Liitfen secim yapin

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gug kVA 16
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 13-45
Cikis Akim Arahgi A 30-350

100% 210
Devrede Kalma Orani 60% 270
(40°C) 40% 350
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirhk kg 125

TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2
Tel Tipleri Masif Tel / OzI( Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
Agirhk kg 15
\\ J
302004 604394 604395 201302

600952

Karbondioksit
(CO2)

-59-

3 mt. Opsiyonel
4 mt.
600949 201219 ERue

PNV VG Opsiyonel 10 mt.
PIik{% 12 Opsiyonel 15 mt.




S GekaMac

F

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

» Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmali
MIG-MAG kaynak makinesidir.
» Hassas ayar yapmay! saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.
» 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiktans ayari saglar.
» 2T/4T Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme sliresi de ayarlanabilir.
» 15.0 mm kalinhida kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.
» 2 makaral tel sirme makaralari sayesinde (0.8, 1.0, 2.2), kusursuz tel besleme
olanagi saglar.
» 1-22 m/dk araliginda tel siirme hizi ayarina sahiptir.
» Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.
» Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
» 2 yil garantilidir.

3'\' “ Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 17.5
§ Gecikmeli Sigorta A 42
N o000 Bosta Calisma Gerilimi % 13-43
Cikis Akim Araligi A 30-420
100% 280
Devrede Kalma Orani 60% 360
(40°C) 45% 420
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
Tel Capi mm 08-1.0-1.2
DC 8 8 8 Koruma Sinifi IP 23
+ = A I V izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075/ 500 / 800
N AQirlik kg 140 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis 604394 604395 201302
Ko‘\j/: 'II\'/IU?rIT?ne 3 mt. Opsiyonel
Ekipmanlarini 4 mt.
600952 600949
Karbondioksit
(CO2)

Liitfen secim yapin

-60-



s GeKaMac

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

 Tel stirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli su sogutmali

MIG-MAG kaynak makinesidir.
* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.
2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiktans ayari saglar.
2T/4T Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.
15.0 mm kalinliga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.
4 makaral tel sirme makaralari sayesinde kusursuz tel besleme olanagi saglar.
e 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.
¢ Dijital akim ve gerilim g&stergelidir.
* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
e 2 yil garantilidir.

3'\' “ Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 17.6
§ Gecikmeli Sigorta A 42
N o000 Bosta Calisma Gerilimi v 13-43
Cikis Akim Arahg A 30-420
100% 280
Devrede Kalma Orani 60% 360
(40°C) 45% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Tel Capi mm 08-1.0-1.2
Dc 8 8 8 Koruma Sinifi IP 23
+ = A I V izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075/ 500/ 800
N Agirhk kg 165 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis 302006 604396 604397 201302
Ko‘\j/: 'II\'/IU?rIT?ne 3 mt. Opsiyonel
Ekipmanlarini 4 mt.
600949

Liitfen secim yapin

-61-



s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

GKM 420-2G

F

MIG/MAG

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan, gaz sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi

Uzerinden ayarlar.

» 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiksek verimli endiiktans ayari saglar.

* 2T/AT Tetik kontrolinin yani

sira punta, aralik ve bekleme sturesi de ayarlanabilir.

* 15.0 mm kalinhga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.

» Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.

DC

=

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini

638116

Liitfen secim yapin

~

600952

Karbondioksit
(CO2)

-62-

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Glg kVA 17.5
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi Vv 13-43
Cikis Akim Araligi A 30-420
100% 280
Devrede Kalma Orani 60% 360
(40°C) 45% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirhk kg 140
8 8 8 TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2
A [ V Tel Tipleri Masif Tel / OzIa Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
Agirhk kg 15
|\ J
604394 604395 201302

Opsiyonel

600949 PINN PR 5 mt.
PJo gV I53 Opsiyonel 10 mt.

PLIRCRITE Opsiyonel 15 mt.




s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

MIG/MAG

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan, su sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmay saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi

Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiiktans ayari saglar.

* 2T/4T Tetik kontrolUniin yan

I sira punta, aralik ve bekleme stiresi de ayarlanabilir.

* 15.0 mm kalinhga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.
* 4 makarali tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sir

me hizi ayarina sahiptir.

* Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.
» Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.
» Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gug kVA 17.6
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi Vv 13-43
Cikis Akim Araligi A 30-420
100% 280
Devrede Kalma Orani 60% 360
(40°C) 45% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirhk kg 162
DC 8845 TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplar mm 0.8/1.0/1.2
+ = AlV Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
Agirhk kg 15
\\ J
Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
Bu Siparig 604396 604397 201302
Koeg _II\_/Ii?mkine \ 3mt. \ Opsiyonel
Ekipmanlarini 4 mt.
Kapsar

638116

Liitfen secim yapin

600952

Karbondioksit
(CO2)

-63-

PLRE LY 5 mt.
1oy V/B Opsiyonel 10 mt.
P11[s{1pLs38 Opsiyonel 15 mt.

600949




s GeKaMac

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

O GekaMac e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile ¢calisma ortamina rahat erisim saglayan, gaz sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmay saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiiktans ayari saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de ayarlanabilir.

¢ 20.0 mm kalinliga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 makarali tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.

* Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
3 ~ “ Kurulu Gig kVA 275
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 16-57
§ 00O Cikis Akim Araligi A 40-500
100% 390
Devrede Kalma Orani 60% 500
(40°C)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1100 /510 / 1440
Agirhk kg 211
DC 8 8 8 TEL BESLEME UNITESI
+ - A I V Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/12/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / OzIU Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
L Agirhk kg 15 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

604394 604395
3 mt. Opsiyonel
4 mt.

600952 600949

Karbondioksit
(CO2)

-64-

201780

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

638116 201994
202062

202063

5 mt.

Opsiyonel 10 mt.

Opsiyonel 15 mt.

Liitfen secim yapin



s GeKaMac

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan, su sogutmal
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmay! saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiiktans ayari saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de ayarlanabilir.

¢ 20.0 mm kalinliga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 makarali tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asirl Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.

* Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V

3 ~ “ Kurulu Giig KVA 27.5
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 16-57

§ (X X X ] Cikis Akim Araligi A 40-500
100% 390

Devrede Kalma Orani 60% 500
(40°C)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1100/510/ 1440
Agirhk kg 211

DC 8 8 8 TEL BESLEME UNITESI

+ - A I V Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/12/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / OzIU Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
Agirhk kg 15
|\ J
Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
Bu Siparis  [eLIP{174:] 302008 604396 604397 201780
s o

Ekipmanlarini
Kapsar

638116

Liitfen secim yapin

600952

Karbondioksit
(CO2)

-65-

3 mt. Opsiyonel
4 mt.

600949 201748
201756

201834

5 mt.

Opsiyonel 10 mt.

Opsiyonel 15 mt.



s GeKaMac

MIG/MAG

Uriin Ozellikleri

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan, su sogutmal
MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

* Hassas ayar yapmay! saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak makinesi
Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, ylksek verimli endiiktans ayari saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de ayarlanabilir.

¢ 20.0 mm kalinliga kadar olan ince metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 makarali tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1-22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.

* Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

Ocekamac |

Sebeke Gerilimi \Y, 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
3 ~ “ Kurulu Guc kVA 33.6
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 18-60
§ 00O Cikis Akim Araligi A 40-600
100% 410
Devrede Kalma Orani 60% 520
(40°C) 45% 600
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1100/510/ 1440
Agirlik kg 265
DC 8 8 8 TEL BESLEME UNITESI
+ - A I V Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/12/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / OzIU Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230
L Agirhk kg 15 )

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Bu Siparis 302009 604396 604397 201780
Kodu Mgkme 3 mt. Opsiyonel
ve Tdm 4mt
Ekipmanlarini '
Kapsar

638116 600952

Karbondioksit
(CO2)

600949

201748 EIu#
»1 i W4s{: 3 Opsiyonel 10 mt.
pI0R k7.8 Opsiyonel 15 mt.

Liitfen secim yapin

-66-



s GeKaMac Genel Ozellikler

PLAZMA KESME

Plazma arki, daraltiimis agizli kesme torcunun ucundaki memeden cikan, basing¢li havayi yuksek hizda
iyonize ederek, iletken olan is parcasinin ergitmesini saglar. Ergiyen malzeme, akan gazin jet etkisi ile
itilerek uzaklastiriimasiyla, kesme igslemini gerceklestirir. Plazma kesme y6ntemiyle, alasimsiz celik,
paslanmaz celik aliminyum ve benzeri metal malzemelerin kesme islemi yapilabilir.

Gundmazin hizla degisen rekabetci kosullari, imalat yapan Ureticilerin maliyetlerini azaltabilmelerini
zorlastirmistir. Klasik oksijen ile kesme yénteminin, meydana getirdigi kimi dezavantajlar vardir. Dezavantaj
yaratan faktorler, iscilik giderleri, hatali kesim yapilmasi, tehlike arz eden patlayici gazlarin kullanimi,
kullanilan gazlarin agirliklar, agirliklarin yarattigi tasima zorluklari, capakli kesme ylzeylerinin olusmasi,
asiri 1sI transferi sonucu malzemede olusan carpilmalar olarak siralanabilir. iste bu sebepler, plazma
kesme makinelerinin kullanimini hizlandirir.

Gedik Kaynak tarafindan piyasaya sunmus oldugu en son inverter teknolojisine sahip GeKaMac markali
POWER CUT 40 i tek fazli 61 I, 100 | ve 150 | U¢ fazli plazma kesme makinelerinin avantajlan séyle
siralanabilir:

Ustiin Ozellikler

« Kullanma kolaylgi

 YUksek kaliteye sahip bir kesim ylzeyinin olusmasi

« Hizli kesim yapma olanagi

- Hafif ve kolay taginmasi,

« Kesilen malzemede dusuk 1s1 girdisi saglayarak ¢arpilma riskini azaltmasi

Plazma Kesme Makineleri
GeKaMac Power CUT

40i 61i 100i

-67-



s GeKaMac PoWer CUT 40 i

GF

s
PLASMA

Uriin Ozellikleri

* PFC teknolojisi sayesinde eneriji tiiketimini azaltarak, sebekeden c¢ekilen enerjinin
kaliteli ve verimli bir sekilde kullaniimasina olanak saglar.

* Hafif kullanigli tek fazli plazma kesme makinesidir.

* YUksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim yapabilme olanagi.

* MUkemmel kesim kalitesi.

* Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme yetenegine sahip.

* Disuk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve ¢arpiimalari en aza indirir.

* HF sayesinde kesim bagslangi¢ hatasini engeller.

* Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahip.

* Uzun 6miirli sarf malzeme sarfiyati saglar.

* [htiyac duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustun kararlilik.

* Yenilik¢i ‘Tlinel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi elektronik
parcalari en zorlu calisma ortamlar kullaniminda ylUksek performans.

* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun secimi.

* Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regulatér grubu.

Teknik Ozellikler PoWer CUT 40 i

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 50/60 Hz, 230V, + 10
Kurulu Gug kVA 5.4

: Gecikmeli Sigorta A 16
§ P FC Cikis Akim Araligi A 20-40
-%r Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 15

Capaksiz kesim : 10

100% 20
Devrede Kalma Orani 60% 30
W (40°C) 40% 40
DC Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-7 /| EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23S
+ = izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 490/185/390
L Agirlik kg 16 )

Standart Ekipmanlar

o o ) cos7es Ji  cossos i ) 202569
u Sipari
Kodu Makine
ve Tum /y
Ekipmanlarini ¢
Kapsar
N N\ N N

Not : Plazma ve aliminyumlarda kesme kalinligi % 20 diser.

-68-



s GeKaMac PoWer CUT 61 |

GF

PLASMA

Uriin Ozellikleri

* YUksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim yapabilme olanagi.
* Mikemmel kesim kalitesi saglar.

¢ Alasimsiz ¢elik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme

yetenegine sahiptir.

* Dlsuk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve ¢arpilmalari en aza indirir.

* HF sayesinde kesim baglangi¢ hatasini engeller.

* Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahip.

* Uzun 6miirlii sarf malzeme sarfiyati saglar.

e |htiya¢ duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin kararlilik.

* Yenilikci “Tunel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi elektronik
pargalari en zorlu ¢calisma ortamlar kullaniminda yiksek performans.

* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi i¢in uygun fonksiyonun secimi.

* Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regUlatdr grubu.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.
* 2 yil garantilidir.

3 s Teknik Ozellikler PoWer CUT 61 i
Sebeke Gerilimi

\Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, + 10
§ 9 Kurulu Giic KVA 7.5
N Gecikmeli Sigorta A 10
Cikis Akim Aralig A 20-60
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 20
Capaksiz kesim : 15
100% 40
DC Devrede Kalma Orani 60% 50
+ = (40°C) 40% 60
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
W izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 540/ 220/ 425
 Agirlik kg 23 )

Standart Ekipmanlar

o o ) cos7s i B | ) 202569
u Sipari
Kodu Makine
ve Tum /y
Ekipmanlarini ¢
Kapsar
N N\ N N

Not : Plazma ve aliminyumlarda kesme kalinligi % 20 diser.
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PoWer CUT 100 |

F

s
PLASMA

s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

« inverter teknolojisine sahip, tasinabilir bir havali plazma kesme makinesidir.

* Yiksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde, malzemeye dokunmadan kesim yapabilme
olanagi saglar.

e Mikemmel kesim kalitesi saglar.

. Alerl]§|m3|z celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme yetenegine

sahiptir.

Dusuk 1s1 girdisi saglayarak, ¢arpilma riskini ve carpilmalari en aza indirir.

HF sayesinde, kesim baglangi¢ hatasini engeller.

Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahiptir.

Uzun émarli sarf malzeme sarfiyati, saglar.

* |htiya¢c duyulmadiginda, sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Usttn kararlilik sergiler.

* Yenilikci ‘ Tiinel Fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi elektronik
parcalari en zorlu calisma ortamlari kullaniminda yiksek performans gézlemlenir.

e Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin, uygun fonksiyonun secimi mevcuttur.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regulatér grubuna sahiptir.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.

Teknik Ozellikler PoWer CUT 100 i

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400V, + 10
§ 9 Kurulu Giig kVA 14.1
N Gecikmeli Sigorta A 16
Cikis Akim Araligi A 20-100
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 30
Capaksiz kesim : 25
100% 70
DC Devrede Kalma Orani 60% 85
+ - (40°C) 40% 100
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
W izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 610/220/ 425
L Adirlik kg 32 )

Standart Ekipmanlar

o o ) cossso i B | ) 202569
u Sipari
Kodu Makine
ve Tum /y
Ekipmanlarini ¢
Kapsar
N N\ N N

Not : Plazma ve aliminyumlarda kesme kalinligi % 20 diser.
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s GeKaMac PoWer CUT 150 i

F

s
PLASMA

Uriin Ozellikleri

* Inverter teknolojisine sahip, taginabilir bir havall plazma kesme makinesidir.

. YUIgslsek frekans 6zelligi (HF) sayesinde, malzemeye dokunmadan kesim yapabilme olanagi
saglar.

* Mikemmel kesim kalitesi sagdlar.

 Alasimsiz ¢elik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme yetenegine sahiptir.

 DisUk 1s1 girdisi saglayarak, ¢carpilma riskini ve carpilmalar en aza indirir.

* 50 mm ye kadar kesim yapabilme kapasitesine sahiptir.

» HF sayesinde, kesim baslangi¢ hatasini engeller.

* Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasanma sahiptir.

e Uzun dmurli sarf malzeme sarfiyati, saglar.

e |htiya¢ duyulmadiginda, sogutma fanini devre digi birakarak eneriji tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin kararlilik sergiler.

* Yenilikci ‘Téinel Fan’ sogutma sistemi saYesinde, IP23 koruma sinifi ve toza kars elektronik
parcalari en zorlu ¢alisma ortamlari kullaniminda yiksek performans gdzlemlenir.

* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin, uygun fonksiyonun sec¢imi mevcuttur.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regUlatér grubuna sahiptir.

* Otomasyon ve robotlu uygulamalarda secime bagli bicimde, ara yiiz programi ile kullanim
kolayligi saglar.

* Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis imkanina sahiptir.

* 2 yil garantilidir.

3 ~ Teknik Ozellikler PoWer CUT 150 i

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, + 10
§ 9 Kurulu Gig KVA 29
N Gecikmeli Sigorta A 32
Cikis Akim Araligi A 20-150
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 50
Capaksiz kesim : 40
100% 100
DC Devrede Kalma Orani 60% 120
+ - (40°C) 40% 150
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10 / S
Koruma Sinifi IP 23S
W izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 670/290 /520
 Agirlik kg 48 )

Standart Ekipmanlar

o o ) coszes i  cos74o i ) 201521
u Sipari -
Kodu Makine 2> :
ve TUm 1 /y
Ekipmanlarini ¢
Kapsar
N N N

Not : Plazma ve aliminyumlarda kesme kalinligi % 20 diser.
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PLAZMA KESME MAKINELERININ KESME

KALINLIK OLCULERI

‘mm. inch.
50 -2
453 - 1'3/4
40 3 £ 17916
353 . - 1'3/8
30 3 = 1°3/16
254 T
203 £
15 8 g 9/16"
103 - 38"
53 = e
0 <= E 0

CUT40i CUT61i  CUT100i CUT150i

" I Kaliteli Kesme Miktari
PLASHA - Maksimum Kesme Miktari
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s GeKaMac Genel Ozellikler

TOZALTI KAYNAK YONTEMI

Kaynak arki, otomatik olarak kaynak boélgesine génderilen ciplak bir elektrot ve is parcasi arasinda olusur.
Es zamanl olarak, kaynak boélgesine devamli olarak bir toz dokulur ve ark bu tozun altinda yanar. Tozalti
kaynak sistemi ve donatimi bir gi¢ Unitesi, tel-toz besleme, toz emme, kaynak hizi ve y6éringesini
belirleyen hareketli bir araba ve yani sira, bu iglevi yerine getiren —kontrol eden kumanda diizeninden
olusmaktadir.

Ustiinliikleri

* Yuksek kaynak hiziyla, uygun parametrelerle hatasiz kaliteli dikisler elde edilir

- Kaynak bolgesinin tozla drtilmesinden dolayi, ark i1sinlarindan korunmak icin maske kullaniimaz
 Sigcrama kaybi olmaz

« Derin nufuziyet olusturma kabiliyeti sayesinde, uygun derinlik ve geniglik orani olusturur

- Kaynak esnasinda, zararli metal tozlari ve duman olusmaz

Kullanim Alanlari

« Gemi inga sektoru

» Boru imalati

 Basincli kap imalati

« Ving ve kopru imalati

« Kazan imalatlari

« Celik yapi imalatlarinda, yaygin kullanima sahiptir

GeKaMac Tozalti kaynak makineleri yelpazesi, battn kullanici gruplar icin gecerli olan araliklari sayesinde,
mukemmel kaynak dikislerinin olusmasina olanak saglamaktadir.

Tozalti Kaynak Makineleri
GeKaMac TKM Serisi

1000 1250
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s GeKaMac

TKM 1000
i

GOUGING

Uriin Ozellikleri

« Ozellikle tersaneler ve celik konstriiksiyon alanlarinda, agir calisma sartlarinda
kullanima gore tasarlanmis tozalti kaynak makinasidir.

Kaynak akimini ve kaynak gerilimini kademesiz ayarlamak mimkuindar.
Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

% 100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina uygundur.

+/- %10 gerilim dalgalanmalarinda ve yiksek sicakliklarda sagladigi sabit

kaynak akimi sayesinde, cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is parcalari icin

uyumludur

Gugla sogutma fani ile mikemmel i¢ havalandirma sistemine sahip.
Mikemmel atesleme 6zellikleri mevcuttur.

Tasinabilmesinde kolaylik saglayan kulplar vardir.

CC-CV Modu ile SAW, MMA, (Elektrot Kaynagi), ESW(Elektro curuf) ve
GOUGING (Karbon kesme) gibi farkli yontemleri segme imkani.

Mobil traktér, her tlrll is ortaminda kullanilabilir

Slaytlar, yatay ve dikey olarak (120x100) mm hareket kabiliyetine sahiptir
Kaynak izi takibi icin, lazer pointer (standart) vardir

Panelden kaynak teli capi se¢imi ve kaynak kutbunu degistirme secimi kolayligi.
Baslangic ve krater doldurma parametreleri, ayrica ayarlanabilir.

Isiya dayanikli ic koruma 6zelligine sahip.

Traktor Unitesi 4 tekerlekten tahrikli oldugundan, dogrudan is parcasi Uzerinde
kullanilabilir

Otomatik toz toplama Unitesi (Opsiyonel) mevcuttur.

e Ray ile kullanim icin V kanalli tekerlek (Opsiyonel) mevcuttur.

3~ CC DC (88§
NS Ccy + - AJV

Guc Unitesi TKT-1250 Traktor
Model TKM 1000 Kaynak Akimi A 1250
Sebeke Voltaji 3x380V +10% 50 Hz Ao el il e
: - Girig AkKimi A 3
Cekilen Gii¢c / %100 d.c. 68 kVA Tel Capi — 54_48
Sigorta 125 A Tel Stirme Hizi cm/dk 34 — 340
Kaynak Akim / Gerilim Araligi 200 A/28 V - 1000 A/44 V UL L3 SISl
Yiikseklik Ayari (Boy x En) mm 100 /120
Devrede Kalma Orani 1000 A Kolon Déniist Derece 360°
Bosta Calisma Gerilimi (Azami) 71V Kafa Egim Acisi Derece 45° (her iki tarafa)
Koruma Sinifi IP21S Toz Kapasitesi Lt 8
— Tel Tasima Kapasitesi kg 25
Agirhk 480 kg Agirhik kg 68
Boyutlar (U x G xY) mm 980 x 670 x 1000 Boyutlar (U x G xY) mm 900 x 520 x 850

Standart Ekipmanlar

Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

:

( 604985 N
Bu Siparis -

 soso1s

-

 sosoas I

-
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s GeKaMac

TKM 1250
JE

GOUGING

Uriin Ozellikleri

« Ozellikle tersaneler ve celik konstriiksiyon alanlarinda, agir calisma sartlarinda
kullanima gore tasarlanmis tozalti kaynak makinasidir.

Kaynak akimini ve kaynak gerilimini kademesiz ayarlamak mimkuindar.
Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

% 100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina uygundur.

+/- %10 gerilim dalgalanmalarinda ve yiksek sicakliklarda sagladigi sabit

kaynak akimi sayesinde, cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is parcalari icin

uyumludur

Gugla sogutma fani ile mikemmel i¢ havalandirma sistemine sahip.
Mikemmel atesleme 6zellikleri mevcuttur.

Tasinabilmesinde kolaylik saglayan kulplar vardir.

CC-CV Modu ile SAW, MMA, (Elektrot Kaynagi), ESW(Elektro curuf) ve
GOUGING (Karbon kesme) gibi  farkli yéntemleri segcme imkani.

Mobil traktér, her tlrll is ortaminda kullanilabilir

Slaytlar, yatay ve dikey olarak (120x100 mm) hareket kabiliyetine sahiptir
Kaynak izi takibi icin, lazer pointer (standart) vardir

Panelden kaynak teli capi se¢imi ve kaynak kutbunu degistirme secimi kolayligi.
Baslangic ve krater doldurma parametreleri, ayrica ayarlanabilir.

Isiya dayanikli ic koruma 6zelligine sahip.

Traktor Unitesi 4 tekerlekten tahrikli oldugundan, dogrudan is parcasi Uzerinde
kullanilabilir

Otomatik toz toplama Unitesi (Opsiyonel) mevcuttur.

e Ray ile kullanim icin V kanalli tekerlek (Opsiyonel) mevcuttur.

3~ CC DpC (88§
NS Ccy + - AlV

Guc Unitesi TKT-1250 Traktor
Model TKM 1250 Kaynak Akimi A 1250
Sebeke Voltaji 3x380V +10% 50 Hz ol k) il LR
: - Girig Akimi A 3
Cekilen Gii¢c / %100 d.c. 88 kVA Tel Capi s 54_48
Sigorta 125 A Tel Stirme Hizi cm/dk 34 — 340
Kaynak Akim / Gerilim Aralgi 250 A/30 V - 1250 A/44 V Traktor Hizi m/dk 15 =125
Yiikseklik Ayari (Boy x En) mm 100/ 120
Devrede Kalma Orani 1250 A Kolon Déniist Derece 360°
Bosta Calisma Gerilimi (Azami) 72V Kafa Egim Acisi Derece 45° (her iki tarafa)
Koruma Sinifi IP21 S [E=i T . = 8
— Tel Tasima Kapasitesi kg 25
Agirhk 510 kg Agirhk kg 68
Boyutlar (U x G xY) mm 980 x 670 x 1000 Boyutlar (U x G xY) mm 900 x 520 x 850

Standart Ekipmanlar

Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

:

( 604986 N
Bu Siparis -

 sose20 Ji

-

 sosoas I

-
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s GeKaMac Genel Ozellikler

OTOMASYON KAYNAK SISTEMLERI

Her tarli Gazalti MIG-MAG kaynak makinesine kolaylikla adapte edilebilen, manyetik ve rayli bir sitemdir.
Bu siteme baglanan kaynak torcundan ilerleyen ciplak bir elektrot ve is parcasi arasinda ark olusur.
Olusan ark lineer bir sekilde sabit hizlarda yapildigindan sabit nufuziyet ve mikemmel kaynak dikis
g6ranumu saglar

Ustiinliikleri

* YUksek kaynak hiziyla, uygun parametrelerle hatasiz kaliteli dikisler elde edilir

* Sabit hiz ve yol kontrolt gériinim ve Kkaliteyi iyilestirir.

« Makine kolay bir sekilde sisteme adapte edilir. imalat esnasinda malzeme tasimini azalir.

* Sabit hizlarda kaynak edilerek nufuziyette, uygun derinlik ve genislik orani olusturur.

* Malzemede olusabilecek distorsiyon (carpilmalari) azaltir.

* Operat6ri kaynak arkindan uzak tutarak operatér yorgunlugunu azaltarak calisma kosullarini iyilestirir.

Kullanim Alanlari

* Gemi inga sektori

* | ve Hollanda profilleri imalatlarinda

* Celik konstruksiyon imalati

* Ving ve kopra imalati

* Kazan imalatlar

* Celik yapi imalatlarinda, yaygin kullanima sahiptir

Automat Otomasyon Kaynak Sistemleri
GeKaMac’ Automat Serisi

Automat K11 Automat K21 Automat M11 Automat M12
Uriin kodu:607039 Uriin kodu:607040 Uriin kodu:607041 Uriin kodu:600715

Ve

Automat M12-K

Uriin kodu:600793
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s GeKaMac Automat K11

Yatay Tip-Tek Torclu Kése Kaynak Robotu

Uriin Ozellikleri

e Yatay duzlemdeki malzemelerin metot veya surekli kbse
kaynaklarinda mikemmel hareket kabiliyetine sahiptir.

*Hassas mikro digli ve reduktérli motor yapisi sayesinde
ayarlanabilir ve sabitlenebilir hassas ve titresimsiz
hareket saglar.

* E§imli(30°) malzemelerin kaynaginda hassas tirmanma
ve inme 6zelligine sahiptir.

* Tasima kolu manyetigi otomatik kapatarak, cihazi
malzeme Uzerinden rahatlikla alma imkani saglar.

e Krater doldurma islemi, kaynak baslatma/durdurma
butonuna 0-3 saniye icinde basarak gerceklestirilebilir.

* Dijital gdsterge paneli sayesinde kaynak hizini kolay ayarlayabilme
Ozelligine sahiptir.

* Tium MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

e Standart manuel veya duiz otomasyon torcu ile kullanilabilir.

Uriin Kodu : 607039

Sirekli Kaynak Modu

— |
»

min. 220mm

min. 280mm

[ - L

Metod Modu

min. R3000m

. J/ . J/ . J/ . J

max. 30°

Teknik Ozellikler Automat K11

Sebeke Gerilimi \Y AC 110-230V 50/60 Hz, 1 Faz
Hareket Hizi mm/dk 0-860

Hareket Metodu Tekerlekli-Manyetikli Hareket
Motor Tipi V,W,rpm DC 24V, 12W, 5000
Reduktor 1:400
Ayarlanabilir Tor¢ Agisi ° 45° £10°

Enine / Boyuna Ayar Mesafesi mm 0-50

Robotu Cekme Giicu kg Max. 20

Boyutlar (D*G*Y) mm 270/262 /298

Agirhk kg 6.3
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s GeKaMac Automat K21

Yatay Tip-Cift Tor¢clu Kése Kaynak Robotu

Uriin Ozellikleri

e Her tarll profil kaynaklarinda diiz, kése kaynak pozisyonlarinda ve
cift torclu kaynak gerektiren uygulamalarda kullaniimaktadir.

* Hassas mikro digli ve reduiktdrli motor yapisi sayesinde ayarlanabilir
ve sabitlenebilir hassas ve titresimsiz hareket saglar.

* EgGimli(30°) malzemelerin kaynaginda hassas tirmanma ve inme
Ozelligine sahiptir.

¢ Manyetik tagima kolu ile malzemeye rahatlikla yerlestirme ve alma
kolayhgi.

e Krater doldurma islemi, kaynak baslatma/durdurma butonuna 0-3
saniye icinde basarak gerceklestirebilme.

» Kaynakli, kaynaksiz ileri-geri ilerleme fonksiyonu.

¢ Dijital gbsterge paneli sayesinde kaynak hizini kolay ayarlayabilme
Ozelligine sahiptir.

e Tim MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

e Standart manuel veya diiz otomasyon torcu ile kullanilabilir.

Uriin Kodu : 607040

r D r D r 2
it
= Sirekli Kaynak Modu
| i 22{]mm| }_IM:'lnSa_x';ég?n:m Metod Modu
\ y \ y \ y \ y
Teknik Ozellikler Automat K21
Sebeke Gerilimi \Y AC 110-230V 50/60 Hz, 1 Faz
Hareket Hizi mm/dk 0-860
Hareket Metodu Tekerlekli-Manyetikli Hareket
Motor Tipi V,W,rpm DC 24V, 12W, 5000
RedUktor 1:400
Ayarlanabilir Tor¢ Acisi ° 45° £10°
Enine / Boyuna Ayar Mesafesi mm 0-50
Enine / Boyuna Tor¢ Ayar Mesafesi mm 0-50
Kenetlenen Enine Tor¢c Ayar Mesafesi mm 0-80
Robotu Cekme Gucu kg Max. 20
Boyutlar (D*G*Y) mm 440/290/ 330
L Agirhk kg 8.9 )
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N . Automat M11
o GeKa Mac Rayh Tip-Multi Pozisyonlu-Salinimli Kaynak Robotu

Uriin Ozellikleri

* Salinim ve Uzaktan kumanda kontrol 6zelligine sahip olup, rayl
calisma sistemiyle dikey ve yatay pozisyonlardaki her tarlG ¢ok
pasolu alin ve kése kaynaklari icin tasarlanmistir.

® Traktor hizi, salinim hizi ve genisligi dijital olarak programlanabilir.
Buda sagda/solda ayni yerde kalmasinda bagimsiz bir ortam
saglar.

* Hassas mikro disli ve reduktérli motor yapisi sayesinde ayarlanabilir
ve sabitlenebilir hassas ve titresimsiz hareket saglar.

e Kaynakli, kaynaksiz ileri-geri ilerleme fonksiyonu.

Tum MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

Standart manuel veya diiz otomasyon torcu ile kullanilabilir.

Kablosuz kumanda kontrol ézelligi ile 50 M’ye kadar uzak mesafede

kontrol edilebilir.

Standart uzunluktaki her 1,5 metre Ray Uzerinde kolaylikla

uygulanabilir. Bu raylar;

- -3noktadan miknatisli agma/kapamali rijit aliminyum ray(RM1)

Urin Kodu : 607041 -3 noktadan metalik olmayan malzemeler i¢cin vakum kapakli rijit

aliminyum ray(RV1)
-4 noktadan miknatisli agma kapamali fleksibl paslanmaz ray(RF1)

r 2 r N - N
min. 200mm| min. 300 mm ;
min. 290mm min. 390mn . Y min. R2,000mm

\ y \ J \ J \ J
Teknik Ozellikler Automat M11
Sebeke Gerilimi \Y AC 110-230V 50/60 Hz, 1 Faz
Hareket Hizi mm/dk 0-750
Hareket Metodu Gergi-Pinyon disli hareket
Motor Tipi V,w,rpm DC 24V, 12W, 5000
Reduksiyon Orani 1:400
Enine / Boyuna Ayar Mesafesi mm 0-50
Enine / Boyuna Tor¢c Ayar Mesafesi mm 0-50
Dik Ayar Aralig mm 0-150
Osilatér Motor Tipi Vv, W, rpm DC 24V, 12W, 5000
Osilatér Rediiksiyon Orani 1:1000
Osilatér Dalga Hizi rpm 0-5
Osilatér Dalga Genisligi Max. 15°
Osilatér Sag/Sol Durma Zamani Saniye 0-9.9
Osilatér Dalga Modu — AN M- N )
Boyutlar (D*G*Y) mm 284 / 330/ 240

. Agirhk kg 7 )
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Uriin Kodu : 600715

s GeKaMac

min. 200m|

Automat M12

Rayli Tip Multi Pozisyonlu Kaynak Robotu

Uriin Ozellikleri

eAliminyum alasimh Hafif, sabit birbirine sinirsiz eklenebilen
raylar Uzerinde hareket eder.
*Cok pozisyonlu alin ve kése kaynaklari icin mikemmel tasarim.
eHassas mikro digli ve redUktdrli motor yapisi sayesinde
ayarlanabilir ve sabitlenebilir hassas ve titresimsiz hareket saglar.
eKaynakli, kaynaksiz ileri-geri ilerleme fonksiyonu.
*Tum MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.
« istenildiginde plazma ve oksijen kesme islemlerine kolaylikla adapte edilebilir.
e Standart manuel veya diiz otomasyon torcu ile kullanilabilir.
eStandart uzunluktaki her 1,5 metre Ray Uzerinde kolaylikla uygulanabilir.
Bu raylar;
-3noktadan miknatisli agma/kapamali rijit aliminyum ray(RM1)
-3 noktadan metalik olmayan malzemeler icin vakum kapakl rijit
aliminyum ray(RV1)
-4 noktadan miknatisli agcma kapamali fleksibl paslanmaz ray(RF1)

min. 300 mm

min. 290 mm min. 390 mm . min. R2,000m
\ \ y \ y
Teknik Ozellikler Automat M12
Sebeke Gerilimi Vv AC 110-230V 50/60 Hz, 1 Faz
Hareket Hizi mm/min 0-750
Hareket Modu Rack-Pinion, Geared Motor
Motor Tipi V,W,rpm DC 24V, 12W, 5000
Reduksiyon Orani 1:400
Enine Boyuna Ayar Mesafesi mm 0-50
Enine Boyuna Tor¢ Ayar Mesafesi mm 0-50
Dik Ayar Aralig mm 0-150
Kavrama Duzeni Manuel Hareketli Kavrama
Boyutlar (D*G*Y) mm 284 /330/240
Agirhk kg 6
J
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Automat M12-K

Rayli Tip Multi Pozisyonlu Kaynak ve Kesme Robotu

Uriin Ozellikleri

*Plazma ve Alevli oksijen kesme islemlerinin yani sira kaynak agzi
acma icinde kullanihr.
e Aluminyum alasimli Hafif, sabit birbirine sinirsiz eklenebilen
raylar Uzerinde hareket eder.
*Cok pozisyonlu alin ve kése kaynaklari icin mikemmel tasarim.
eHassas mikro digli ve redUktorli motor yapisi sayesinde
ayarlanabilir ve sabitlenebilir hassas ve titresimsiz hareket saglar.
eKaynakli, kaynaksiz ileri-geri ilerleme fonksiyonu.
*Tum MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.
e Standart manuel veya diiz otomasyon torcu ile kullanilabilir.
Uriin Kodu : 600793 BSute;QSiaar:;uzunluktakl her 1,5 metre Ray Uzerinde kolaylikla uygulanabilir.
-3noktadan miknatisli agma/kapamal rijit aliminyum ray(RM1)
-3 noktadan metalik olmayan malzemeler icin vakum kapakli rijit
aliminyum ray(RV1)
-4 noktadan miknatisli acma kapamali fleksibl paslanmaz ray(RF1)

>

( ) ( )

min, 200mm| rmin. 300 mm

min. 290mn min. 390 o min. R2,000mm
Teknik Ozellikler Automat M12-K
Sebeke Gerilimi Vv AC 110-230V 50/60 Hz, 1 Phase
Hareket Hizi mm/min 0-750
Hareket Modu Rack-Pinion, Geared Motor
Motor Tipi V,W,rpm DC 24V, 12W, 5000
Reduksiyon Orani 1:400
Enine Boyuna Ayar Mesafesi mm 0-50
Enine Boyuna Tor¢ Ayar Mesafesi mm 0-50
Dik Ayar Araligi mm 0-150
Kavrama Duzeni Manuel Hareketli Kavrama
Boyutlar (D*G*Y) mm 284 /330/240
Agirhk kg 6




s GeKaMac Automat Raylar

Tum raylar yapilacak imalata gére istenilen mesafe kadar bir biriyle baglanarak olusturulabilir.
Her bir rayin standart boyu 1.5 Metredir.

Automat-RM1 607146

iki noktadan miknatish agma kapamali aliiminyum ray-1,5 M/8.0 Kg

w - S e ——
L

Automat-RV1 so07120

iki noktadan vakumlu kapakli alliminyum ray-1,5 M/8.5Kg

. o N e = _. .

Automat-RF1 s00716

Ug noktadan miknatisli agma kapamali fleksibil paslanmaz ray 1.5M/8.5 Kg

Kavisli, radus Ol¢usu: R 2000
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s GeKaMac

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

PoWer ARC 160 PFC RRM 500
605285 PoWer ARC 160 PFC MMA elektrot kaynak makinesi seti 304936 RRM 500 Mekanik kontrolli MMA kaynak makinesi seti
603466 PoWer ARC 160 PFC gu¢ Unitesi 304487 RRM 500 gii¢ Unitesi
202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm?2-3 metre 201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-3 metre
202570 Kaynak pensesi ve kablosu, 16 mm?2-3 metre 201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mm?-5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 639135 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1000 Amper
607102 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1250 Amper
PoWer ARC 200 PFC 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel)
605274 PoWer ARC 200 PFC MMA elektrot kaynak makinesi seti PoWer TIG 170 DC
603467 PoWer ARC 200 PFC gli¢ Unitesi
202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16mm mm?2-3 metre 604767 PoWer TIG 170 DC kaynak makinesi seti
202570 Kaynak pensesi ve kablosu, 16 mm?-3 metre 604708 PoWer TIG 170 DC gu¢ Unitesi
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG tor¢ -4 metre
PoWer ARC 250 202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre
— 638116 Gaz basing regulatori (Argon)
304759 PoWer ARC 250 MMA ellekt.rot kaynak makinesi seti 101442 Gaz hortumu- 3 Metre
304462 PoWer ARC 250 gli¢ Unitesi
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre PoWer TIG 200 DC Pulse
202526 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm?-3 metre 604768 PoWer TIG 200 HF Pulse DC kaynak makinesi seti
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 604709 PoWer TIG 200 HF Pulse DC gli¢ Unitesi
PoWer ARC 270 602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG tor¢ -4 metre
—— 202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre
605001 PoWer ARC 270 MMA e‘Iekt.rot kaynak makinesi seti 638116 Gaz basing regilatori (Argon)
604999 PoWer ARC 270 gue Unitesi 101442 Gaz hortumu- 3 Metre
202526 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre
202524 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mmz2-3 metre PoWer TIG 250 DC Pulse
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 604976 PoWer TIG 250 HF Pulse DC Kaynak Makinesi seti
600737 DC6 uzaktan kumanda initesi 8 -25 metre (opsiyonel) 604977 PoWer TIG 250 HF Pulse DC Giig Unitesi
PoWer ARC 420 602175 GGS-WP-26 Hava Sogutmal TIG Torg -4 metre
604766 PoWer ARC 420 MMA elektrot kaynak makinesi seti 202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?-3 metre
604773 PoWer ARC 420 giig (initesi 638116 Gaz basing regulatort (Argon)
201640 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mmz2-3 metre 101442 Gaz hortumu- 3 metre
201641 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mmz2-5 metre 605150 Su sogutma unitesi
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 201611 Taslyici araba Gnitesi opsiyonel
600737 DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25 Metre(opsiyonel) 603936 GGS-WP-18 su sogutmali TIG torg -4 metre opsiyonel
RKM 350 605838 PSR7 Ayak pedalli kumanda Unitesi opsiyonel
600737 DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8-25 metre MMA icin (opsiyonel)
302030 RKM 350 Redresér MMA kaynak makinesi seti
302013 RKM 350 giic tinitesi PoWer TIG 300 DC Pulse
201392 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-3 metre 603937 PoWer TIG 300 Pulse DC kaynak makinesi seti
201393 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre 603935 PoWer TIG 300 HF Pulse DC gii¢ Unitesi
639135 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1000 Amper 602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torg -4 metre
607102 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1250 Amper 201521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 638116 Gaz basing reguilatéri (Argon)
101442 Gaz hortumu- 3 Metre
RKM 450 603941 Su sogutma Unitesi
302031 RKM 450 Redresér MMA kaynak makinesi seti 204183 Taslyici araba Ginitesi opsiyonel
ngglg _?KM :;50 gug Unitesi cablosu. 50 M3 met 603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG Torg -4 metre opsiyonel
opraklama sasesi ve kablosu, 50 mm2-3 metre
201641 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mm?-5 metre PoWer TIG 3000 DC Pulse
639135 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1000 Amper 606858 PoWer TIG 3000 Pulse DC kaynak makinesi seti
607102 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1250 Amper 606824 PoWer TIG 3000 HF Pulse DC gii¢ Unitesi
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) 603938 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torg -4 metre 602175
100731 Uzaktan kumanda (initesi 30 metre (opsiyonel) 202521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?-3 metre
638116 Gaz basing reguilatéri (Argon)
RKM 650 101442 Gaz hortumu- 3 Metre
303768 | RKM 650 Redresor MMA kaynak makinesi seti 606826 | HR 23 Su sogutma tnitesi opsiyonel
302015 RKM 650 giic tnitesi 204184 Tasliyici araba unltefl opsiyonel .
201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm2-3 metre 603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG Torg -4 metre opsiyonel
201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre 605838 PSR7 Ayak pedall K“maﬂd? U_n'tes' (opsiyonel)
639135 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1000 Amper 600737 CD 6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25 metre
607102 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1250 Amper (MMA-elektrot kaynag icin) (opsiyonel)
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg -4 metre (opsiyonel) PoWer TIG 400 DC Pulse
100731 Uzaktan kumanda Unitesi 30 metre (opsiyonel)
606318 PoWer TIG 400 HF Pulse DC kaynak makinesi seti
RKM 800 605536 PoWer TIG 400 HF Pulse DC Gug Unitesi
304943 | RKM 800 Redresdr MMA kaynak makinesi seti 602175 | GGS-WP-26 Hava sogutmali TIG torg -4 metre
304455 RKM 800 Gl dinitesi 201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?-5 metre
: 638116 Gaz basing regulatéri (Argon)
201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-3 metre ¢ reg 9
201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mmz2-5 metre 101442 Gaz hortumu- 3 Metre
Y p L 605150 Su sogutma Unitesi opsiyonel
639135 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1000 Amper 201611 T ba Unitesi - |
607102 Karbon kaynak pensesi ve kablosu, 1250 Amper aslyict araba Un eﬁ' opsiyone .
. 603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG torg -4 metre opsiyonel
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch -4 metre (opsiyonel) 605838 PSR7 Ayak pedalli kumanda Unitesi opsiyonel
100731 1 Uzaktan kumanda Unitesi 30 metre (opsiyonel) 600737 | DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25 Metre MMA igin (opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer TIG 400 AC / DC Pulse

607008 PoWer TIG 400 HF Pulse AC DC Kaynak makinesi seti

604975 PoWer TIG 400 HF Pulse AC DC Gg Unitesi

602175 GGS-WP-26 hava sogutmal TIG Torch -4 metre

201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?3-5 metre

638116 Gaz basing regulatéri (Argon)

101442 Gaz hortumu- 3 Metre

605150 HR 26 Su sogutma Unitesi opsiyonel

201611 Taslyici araba unitesi opsiyonel

603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG torg -4 metre opsiyonel

605838 PSR7 Ayak pedalli kumanda Unitesi opsiyonel

600737 DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25 metre
(MMA igin (opsiyonel)

PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse

604978 PoWer TIG 2200 AC DC Pulse DC kaynak makinesi seti

604979 PoWer TIG 2200 AC DC Pulse DC gii¢ unitesi

602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG torg -4 metre

202521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm2-5 metre

638116 Gaz basing regulatéri (Argon)

101442 Gaz hortumu- 3 Metre

605151 Su sogutma Unitesi opsiyonel

204184 Taslyici araba unitesi opsiyonel

603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG torg -4 metre opsiyonel

605838 PSR7 Ayak pedalli kumanda Unitesi opsiyonel

600737 DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25 Metre opsiyonel
(MMA —Elektrot kaynagi icin)

PoWer TIG 300 AC / DC Pulse

606308 PoWer TIG 300 Pulse AC DC kaynak makinesi seti

603940 PoWer TIG 300 Pulse AC DC gig Unitesi

602175 GGS-WP-26 Hava sogutmali TIG torg -4 metre

201521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-3 metre

638116 Gaz basing regulatori (Argon)

101442 Gaz hortumu- 3 Metre

603941 Su sogutma Unitesi opsiyonel

204183 Taslyici araba unitesi

603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG torg -4 metre opsiyonel

PoWer TIG 3000 AC / DC Pulse

606861 PoWer TIG 3000 HF Pulse AC DC kaynak makinesi seti

606825 PoWer TIG 3000 HF Pulse AC DC gui¢ unitesi

603938 GGS-WP-26 hava sogutmal TIG Torg -4 metre

202521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre

638116 Gaz basing regiilatori (Argon)

101442 Gaz hortumu- 3 Metre

606826 HR 23 Su sogutma Unitesi opsiyonel

204184 Taslyici araba unitesi opsiyonel

603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG Torg -4 metre opsiyonel

605838 PSR7 Ayak pedalli Kumanda Unitesi opsiyonel

600737 CD 6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 -25Metre
(MMA-elektrot kaynagi icin) opsiyonel

PoWer TIG 500 AC / DC Pulse

606813 PoWer TIG 500 HF Pulse AC DC Kaynak makinesi seti

606785 PoWer TIG 500 HF Pulse AC DC Giig Unitesi

603938 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch -4 metre

201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre

638116 Gaz basing regtlatori (Argon)

101442 Gaz hortumu- 3 Metre

605150 HR 26 Su sogutma Unitesi

201611 Taslyici araba unitesi opsiyonel

603936 GGS-WP-18 Su sogutmali TIG torg -4 metre

605838 PSR7 Ayak pedalli kumanda Unitesi opsiyonel

600737 DC6 Uzaktan kumanda unitesi 8 -25 metre MMA igin (Opsiyonel)

-84-

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

PoWer MIG 1800 Sinerjik

606909
606903
604390
638116
202524
202526
600926
606904
204184

PoWer MIG 1800 DC Sinerjik Gazalti Kaynak makinesi seti
PoWer MIG 1800 DC Sinerjik Giig Unitesi

GGS 150 A Gaz Sogutmali Torg

Gaz basing regulatéri (Argon)

Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre

Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm?-3 metre

GGS WP V-Musluklu TIG Torc-4 metre (opsiyonel)

D300 W,S Tel Adaptér Kiti (opsiyonel)

Tasima Arabasi (opsiyonel)

PoWer MIG 170

606713
606430
604390
638116
202524

PoWer MIG 170 DC Kaynak makinesi seti
PoWer MIG 170 DC Gii¢ Unitesi

GGS 150 Gaz Sogutmali Torg

Gaz basing regulatéri (Argon)

Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2-3 metre

PoWer MIG GPS 270 C

603950
603951
603952
201521
638116
604920
603962
204183
603947

PoWer MIG GPS 270C DC Gazalti kaynak makinesi seti
PoWer MIG 270C gii¢ Unitesi

GGS 280 A Gaz sogutmali MIG torg -3 metre
Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre

Gaz basing regulatéri (Argon)

Gaz hortumu- 3 Metre

Su sogutma Unitesi-699613-300 mm (opsiyonel)
Taslyici araba unitesi (opsiyonel)

GSS 400 A Su sogutmali torg-4 metre (opsiyonel)

PoWer MIG GPS 320

603957
603956
603945
603941
204084
204185
603947
201521
638116
605178

PoWer MIG GPS 320 DC Gazalti kaynak makinesi seti
PoWer MIG 320 gii¢ Unitesi

CM-7401 tel besleme unitesi

Su sogutma Unitesi- 699610-250 mm

Ara baglanti paketi w/70 mm?/5.0 m

Tasliyici araba Unitesi

GSS 400 A Su sogutmali torg-4 metre
Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?3-5 metre
Gaz basing regulatéri (Argon)

E-2454 Dijital Kontrolll (opsiyonel)

K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)

PoWer MIG GPS 500

603960
603961
603945
603962
204084
204185
603947
204186
638116
605178

PoWer MIG GPS 500 DC Gazalti kaynak makinesi seti
PoWer MIG 500 gli¢ Unitesi

CM-7401 tel besleme unitesi

Su sogutma Unitesi- 699613-300 mm

Ara baglanti paketi w/70 mmz2/5.0 m

Tasliyici araba Unitesi

GSS 400 A Su sogutmali Torg 4 metre
Topraklama sasesi ve kablosu, 95 mm2-5 metre
Gaz basing regulatori (Argon)

E-2454 Dijital Kontrolll (opsiyonel)

K5416Z00 Analog Kontrolli (opsiyonel)



s GeKaMac

PoWer MIG GPS 300 AC/DC

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

PoWer MIG GPS WB 500 L

603963
603964
603945
204084
204185
603947
201521
638116
605178

PoWer MIG GPS 300 AC DC Gazalti kaynak makinesi seti

PoWer MIG 300 Gug Unitesi

CM-7401 Tel besleme Unitesi

Ara baglanti paketi w/70 mm?/5.0 m

Taslyici araba Unitesi

GSS 400 A Su sogutmali Torg-4 metre
Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre
Gaz basing regulatori (Argon)

E-2454 Dijital Kontrollli (opsiyonel)

K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)

PoWer MIG GS 380

606712
606694
606690
204084
204185
603947
204186
638116
605178

PoWer MIG GPS WB 500L Gazalti kaynak makinesi seti
PoWer MIG GPS WB 500L G unitesi

CM-7402 Tel besleme Unitesi

Ara baglanti paketi w/90 mm?/5.0 m

Taslyici araba Unitesi

GSS 400 A Su sogutmali Torg-4 metre

Topraklama sasesi ve kablosu, 95 mm?2-4 metre

Gaz basing regulatéri (Argon)

E-2454 Dijital Kontrolli (opsiyonel)

K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)

PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse

603946
603948
603945
603941
204084
204185
603947
201780
638116
605178

PoWer MIG GP 380 DC Sinerjik Gazalti kaynak makinesi seti

PoWer MIG 380 Gg Unitesi

CM-7401 Tel besleme Unitesi

Su sogutma unitesi- 699610-250 mm

Ara baglanti paketi w/70 mm?/5.0 m

Taslyici araba Unitesi

GSS 400 A Su sogutmali torg-4 metre
Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre
Gaz basing regulatori (Argon)

E-2454 Dijital Kontrolli (opsiyonel)

K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)

PoWer MIG GS WB 400

606406
606539
606286
606481
606282
204083
201611
606657
201780
638116

PoWerTech 4000 Vision Pulse MIG-MAG Kaynak makinesi Seti
PoWerTech 5000 Vision Pulse MIG-MAG Kaynak makinesi Seti
PoWerTech 4000 Vision Pulse Gug Unitesi

PoWerTech 5000 Vision Pulse Power Gi¢ Unitesi

HT5 Tel Siirme Unitesi

Ara baglanti kablosu, w/70 mmz2/5.0 m

Tasima arabasi

Su Sogutmali torg -3 Metre

Topraklama kablosu ve pensesi 50 mm2-, 5 metre

Gaz Regulatérl (Argon)

PoWerTech 4000 / 5000 Convex Vision

607125 PoWer MIG GS WB 400 Gazalti kaynak makinesi seti 607127 PoWerTech 4000 Convex Vision MIG-MAG Kaynak makinesi Seti
600617 PoWer MIG GS WB 400 Glg Unitesi 607128 PoWerTech 5000 Convex Vision MIG-MAG Kaynak makinesi Seti
606690 CM-7402 Tel besleme Unitesi 600521 PoWerTech 4000 Convex Vision Gig Unitesi
204084 Ara baglanti paketi w/70 mm?2/5.0 606641 PoWerTech 5000 Convex Vision Power Gli¢ Unitesi
204185 Taslyici araba Unitesi 600892 HT5 Tel Stirme Unitesi
603947 GSS 400 A Su sogutmali Torg-3 metre 204083 Ara baglanti kablosu, w/70 mm?/5.0 m
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre 201611 Tasima arabasi
az basing regulatori (Argon u Sogutmali torg -3 Metre
638116 Gaz b. alatora (A ) 604396 Su Sog I 3M
605178 E-2454 Dijital Kontrolli (opsiyonel) 201780 Topraklama kablosu ve pensesi 50 mm?2-, 5 metre
K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel) 638116 Gaz Regulatoru (Argon)
PoWer MIG GS WB 400 L GKM 240
607126 PoWer MIG GS WB 400 L Gazalti kaynak makinesi seti 302020 GeKaMac GKM 240 kompakt gazalti kaynak makinesi seti
606615 PoWer MIG GS WB 400 LGug Unitesi 302001 GKM 240 gug unitesi
606690 CM-7402 Tel besleme Unitesi2 604392 GGS 250 A Gaz Sogutmali torg-3 metre
ggi?gg ?;;Si?':g;)gaukrﬁl"s"i/ 70 mm#5.0 m 604393 GGS 250 A Gaz Sogutmali torg-4 metre (opsiyonel)
i 2.
603947 GSS 400 A Su sogutmali Torg-4 metre 22;1?2 'éoprz;klama §ase|§|tv ° kiblosu,kSS mm?-5 rlnetr °
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre az basing regulatoru (Argon-karigim gazlar igin)
638116 Gaz basing regiilatorii (Argon) 600952 Gaz basing regilatori (CO2)
605178 E-2454 Dijital Kontrollii (opsiyonel) 600949 CO2+isiticisi
--- K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)
PoWer MIG GS WB 500 GKM 350-G
606711 PoWer MIG GS WB 500 Gazalti kaynak makinesi seti 302021 GeKaMac GKM 350-G Kompakt Gazalti kaynak makinesi seti
606697 PoWer MIG GS WB 500 Giig Unitesi 302002 GKM 350-G Gug Unitesi
606690 CM-7402 Tel besleme Unlte5|2 604394 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-3 metre
ggi?gg ?;glxt;ﬁ:?':;‘;;)gaukﬁ;"s"i/ 90 mm?/5.0 m 604395 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-4 metre (opsiyonel)
i 2.
603947 GSS 400 A Su sogutmali Torg-4 metre gg;??g '(I;opretl)klama §ase|3|tv e kaAbIosu_,k50 mm-5 r;net_r e
204186 Topraklama sasesi ve kablosu, 95 mm?2-5 metre az basing reglj ? ?rE‘ (Argon-kanigim gazlar icin)
638116 Gaz basing regtilatérii (Argon) 600952 Gaz basing regulatora (CO2)
605178 E-2454 Dijital Kontrollii (opsiyonel) 600949 CO2 + isiticisi
- K5416Z00 Analog Kontrolli (opsiyonel)
PoWer MIG GPS WB 400 GKM 420-G
606710 PoWer MIG GPS WB 400 Gazalti kaynak makinesi seti 302022 GeKaMac GKM 420-G kompakt Gazalti Kaynak makinesi seti
606689 PoWer MIG GPS WB 400 Gi¢ unitesi 302003 GKM 420-G Giig Uinitesi
606690 CM-7402 Tel besleme U”'t95'2 604394 GGS 360 A Gaz Sogutmali torg-3 metre
ggi?g‘s‘ ?;Z@i?‘::‘é;)gam;‘g’iﬂ 0 mm?/5.0 m 604395 GGS 360 A Gaz Sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel)
i 2.
603947 GSS 400 A Su sogutmali Torg-4 metre gg;??g '(I;opratl)klama §ase;3|tv © kaAbIosu_,kSO mm*-5 rlnet_r e
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre az basing reglj ? ?“f (Argon-karigim gazlar icin)
638116 Gaz basing regiilatéri (Argon) 600952 Gaz basing regulatord (CO2)
605178 E-2454 Dijital Kontrollii (opsiyonel) 600949 CO2+isiticisi

K5416Z00 Analog Kontrollii (opsiyonel)
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s GeKaMac Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

GKM 420-W GKM 500-2W
302026 GeKaMac GKM 420-W kompakt Gazalti kaynak makinesi seti 302028 GeKaMac GKM 500-2W Kompakt Gazalti Kaynak makinesi seti
302006 GKM 420-W Gug Unitesi 302008 GKM 500-2W G¢ Unitesi
604396 GGS 500 A Su sogutmali tor¢-3 metre 604396 GGS 500 A Su Sogutmali torg-3 metre
604397 GGS 500 A Su sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel) 604397 GGS 500 A Su Sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre 201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2-5 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar icin) 638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéri (CO2) 600952 Gaz basing regulatori (CO2)
600949 CO2+isiticisi 600949 CO2+isiticisi
GKM 350-2G 201748 Ara Baglanti Kablosu 5 metre (Standart)
201756 Ara Baglanti Kablosu 10 metre (Opsiyonel)
302024 GeKaMac GKM 350-2G kompakt Gazalti kaynak makinesi seti 201834 Ara Baglanti Kablosu 15 metre (Opsiyonel)
302004 GKM 350-2G Gg Unitesi y
604394 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-3 metre GKM 600-2W
604395 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel) 302029 GeKaMac GKM 600-2W kompakt Gazalti kaynak makinesi seti
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre 302009 GKM 600-2W Giic tinitesi
638116 Gaz basing regulatérl (Argon-karisim gazlar igin) 604396 GGS 500 A Su sogutmali torg-3 metre
600952 Gaz basing regulatori (CO2) 604397 GGS 500 A Su sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel)
600949 CO2+isiticisi 201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm2-5 metre
201219 Ara Baglanti Kablosu 5 metre (Standart) 638116 Gaz basing regulatorii (Argon-karisim gazlar igin)
201495 Ara Baglanti Kablosu 10 metre (Opsiyonel) 600952 Gaz basing regillatori (CO2)
203639 Ara Baglanti Kablosu 15 metre (Opsiyonel) 600949 CO2+ I1siticisi
GKM 420-2G 201748 Ara Baglanti Kablosu 5 metre (Standart)
201756 Ara Baglanti Kablosu 10 metre (Opsiyonel)
302025 GeKaMac GKM 420-2G kompakt Gazalti kaynak makinesi seti 201834 Ara Baglanti Kablosu 15 metre (Opsiyonel)
302005 GKM 420-2G Gug Unitesi ;
604394 GGS 360 A Gaz Sogutmali torg-3 metre PoWer CUT 401
604395 GGS 360 A Gaz Sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel) 606812 PoWer CUT 40i Plazma kesme makinesi seti
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm2-5 metre 606784 PoWer CUT 40i Plazma kesme guc Gnitesi
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar igin) 606806 GPK 71 Plazma kesme Torg, 4m
ggggig 8?)22 basing regulatord (CO2) 202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm2-5 metre
+ 1siticisi P
201219 Ara Baglanti Kablosu 5 metre (Standart) PoWer CUT 601
201495 | Ara Baglanti Kablosu 10 metre (Opsiyonel) 604982 | PoWer CUT 61i Plazma kesme makinesi seti
203639 Ara Baglanti Kablosu 15 metre (Opsiyonel) 604775 PoWer CUT 61i Plazma kesme guc Gnitesi
GKM 420-2W 605748 GPK 70 Plazma kesme Torg, 6m
202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm2-5 metre
302027 GeKaMac GKM 420-2W kompakt Gazalti kaynak makinesi seti  power CUT 100 i
302007 GKM 420-2W Gg unitesi
604396 GGS 500 A Su sogutmali torg-3 metre 604980 PoWer CUT 100i Plazma kesme makinesi seti
604397 GGS 500 A Su sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel) 604699 PoWer CUT 100i Plazma kesme gii¢ lnitesi
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre 605749 GPK 150 Plazma kesme torg, 6m
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar igin) 202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm?-5 metre
600952 Gaz basing regulatérd (CO2 :
600040 | CO2sstOSI (02 PoWer CUT 1501
201484 | Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart) 606307 | PoWer CUT 150i Plazma Kesme Makinesi Seti
201494 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel) 606248 PoWer CUT 150i Plazma Kesme Gii¢ Unitesi
206025 Ara baglanti kablosu 15 metre (Opsiyonel) 605749 GPK 150 Plazma Kesme Torch, 6m
GKM 500-2G 202521 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre
302787 GeKaMac GKM 500-2G kompakt Gazalti kaynak makinesi seti TKM 1000
302764 GKM 500-2G Giig nitesi 604985 GeKaMac TKM 1000 SATIS URUN AGACI
604394 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-3 metre 606919 GeKaMac TKM 1000 TOZALTI GUG UNITESI
604395 GGS 360 A Gaz sogutmali torg-4 metre (Opsiyonel) - TKT -Traktér
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm2-5 metre 204243 Sase kablosu 120 mm2 5 m
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar igin) 607118 Toz toplama tinitesi
600952 Gaz basing regulatéri (CO2) - Ara baglanti paketi (10 m)
600949 CO2+ isiticisi 101194 Kumanda kablosu, 15 m
201994 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart) 107734 Akim tablosu 15 m, 120 mm?2
202062 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel) 606935 Tozalti soket (14 pin)
202063 Ara baglanti kablosu 15 metre (Opsiyonel)
TKM 1250
604986 GeKaMac TKM 1250 SATIS URUN AGACI
606920 GeKaMac TKM 1250 TOZALTI GUC UNITESI
-- TKT -Traktor
204213 Sase kablosu 120 mm?; 5 m
607118 Toz toplama Unitesi
- Ara baglanti paketi (10 m)
101194 Kumanda kablosu, 15 m
107734 Akim tablosu 15 m, 120 mm?
606935 Tozalti soket (14 pin)
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Kariyerinizin
baslangic noktasi
Istanbul
Sedik
Universitesi

GUZEL SANATLAR VE MiMARLIK FAKULTESI
- Gorsel lletisim Tasarimi

-lg Mimarlik ve Cevre Tasarimi

- Mimarlk

-Moda ve Tekstil Tasarimi

iKTiSADI iDARI VE

SOSYAL BiLIMLER FAKULTESI

- Siyaset Bilimi ve Kamu Yonetimi
-Uluslararasi lliskiler

- Uluslararasi Ticaret ve Finans

MUHENDISLIK FAKULTESI
- Elektrik-Elektronik Muhendisligi
sligi
atronik Muhendisligi
- Metalurji ve Malzeme Muhendisligi

SPOR BILIMLERI FAKULTESI

- Antrendrlik Egitimi

- Beden Egitimi ve Spor Ogretmenligi
-Spor Yoneticiligi

MESLEK YUKSEKOKULU PROGRAMLARI

- Adale - Grafik Tasarimi

- Halkla lliskiler ve Tanitim
- Is Sagligi ve Guvenligi

- Kaynak Teknolojisi

- Kimya Teknolojisi

-Bankacilik igortacilik
- Bilgisayar ramciligi
- Biyomedikal Cihaz Teknolojisi

- Makine

YABANCI DILLER YUKSEKOKULU

DAHA IYl EGITIM VE ARASTIRMA iCIN BIiZE KATILIN...

- Mekatronik

- Muhasebe ve Vergi Uygulamalar
- Sivil Havacilik ve Kabin Hizmetleri
- Tahribatsiz Muayene

- Tibbi Goruntuleme Teknikleri

www.gedik.edu.tr
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Gedik Egitim Vakfi (GEV), Istanbul'da duzenli egitim
ve uygulama programlari sunmaktadir;

¢ Uluslararasi Kaynak Muhendisligi (IWE)

* Uluslararasi Kaynak Teknikerligi (IWT)
¢ Uluslararasi Kaynak Inspektorleri (IWIP)

YENI BiR UZMANLIK VE DiPLOMA iCiN BIiZE KATILIN ...
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www.gedikegitimvakfi.org.tr
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1Lk
rtifikalari
edik'te...

Gedik Test Merkezi (GTM) tahribatsiz muayene (NDT) konusunda
endustriyel hizmetler, egitim ve personel belgelendirilmesi
gerceklestirmekte ve boru imalati, gemi insa, celik yapi, makine
imalati, enerji ve otomotiv gibi sektorlere hizmet vermektedir.

TS EN ISO 9712 standardina uygun olarak uluslararasi gecerlili
sahip Tahribatsiz Muayene Uzmanlk sertifikanizi, TUR
tarafindan TS EN ISO / IEC 17024 standardina goére akred
edilmis GTM'den alabilirsiniz.
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dik Egitimleri ile
lyerinize YOn Verin

W
Gedik Egitim Vakfi Turkiye'de gelisen sanayinin ihtiyac duydugu nitelikte kaynak
personeli gereksinimine cevap vermek ve kaynak teknolojisinin gelisimine katkida
bulunmak amaciyla cesitli seminerler duzenlemektedir. Seminerlere muhendisler,
teknik 6gretmenler, kaynak personelleri ve kaynakli imalat sektérinde calisan kalite
yonetim sistem uzmanlari katiliyor.

Seminer Konular

EN 15085 Rayli Sistem Araclar Uretim icin Kaynakli imalat Yeterlilik
TS-EN 1090 Celik Yapilar icin Teknik Gereklilikler

TS-EN ISO 9606 Kaynakegi TS EN ISO 14732 Kaynak Operatori Belgelendirme
TS-EN ISO 3834 Metalik Malzemelerin Eritme Kaynag icin Kalite Sartlan
TS-EN I1SO 14731 Kaynak Koordinasyon Personeli Gorevleri

www.gedikegitimvakfi.org.tr




rliyor,
/guluyor,

| Gedik Robot, sanayiye robot otomasyon ¥ ) \
\

sistemleri tasarliyor ve kuruyor.

Robot Teknolojileri Uygulama ve Arastirma Merkezi, Gedik Kaynak / GeKa Robot®
Bolimu ile mekatronik muhendisleri ve égrencilerine, teknik personellere ve robot

operatorlerine yonelik periyodik egitimler dizenliyor.




etal Sedik Dokiim ile
Sekilleniyor

1967'den beri faaliyet gosteren
Gedik Dékiim ve Vana;

e Kum Dokum
e Hassas DOkum
e \Vana Uretimi

olmak Uzere uc¢ farkli alanda dunya
standartlarinda hizmet vermeye devam
ediyor.

Tesislerimizde uretilen Termo® vanalar,
endustriyel tesisler, enerji santralleri,

‘:gkimya, petrol, gemi insa endustrileri,

4sitma ve sogutma, buhar, kizgin su, LPG,
dogal gaz ve benzeri uygulamalarda

" kullanilmaktadir.

[]

www.gedikdokum.com




alari Birlestiren Giic...

Sedik Kaynak

Yiksek kaliteli GeKa markali Elcor B 70 Ozlu

Kaynak Teli trunumuzle Dunya'nin en
buyuk ve en éGnemli projelerinden
Marmaray'da da tercih edildik.

52 deneyimimizle kitalari birlestirdik...

GURURLUYUZ...

www.gedikkaynak.com
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s Gedik Kaynak

Gedik Kaynak Sanayi ve Tic. A.S.
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 istanbul / Turkiye
T +90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44 gedik@gedik.com.tr
www.gedikkaynak.com

s Gedik Dokiim ve Vana

Gedik D6kim ve Vana San. ve Tic. A.S.
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 istanbul / Tuirkiye
T +90 216 307 12 62 F +90 216 307 28 68-69 termo @ gedikdokum.com.tr
Fabrika
Sakarya 2.0SB 11 No’lu Yol No: 6 54300 Hendek - Sakarya / Tirkiye
T +90 264 290 12 00 F +90 264 290 12 21 dokum @ gedikdokum.com.tr
www.gedikdokum.com

< Gedik Egitim Vakfi

Gedik Egitim ve Sosyal Yardimlagma Vakfi
Ankara Caddesi No: 306 C Blok Seyhli 34906 istanbul / Tiirkiye
T +90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44 gev @ gedikegitimvakfi.org.tr
www.gedikegitimvakfi.org.tr

istanbul

GEDIK

Universitesi

istanbul Gedik Universitesi
Cumbhuriyet Mahallesi, ilkbahar Sokak No: 1-3-5 34876 Yakacik-Kartal-istanbul / Tiirkiye
T +90 216 452 45 85 - 444 5 438 F +90 216 452 87 17 info @ gedik.edu.tr
www.gedik.edu.tr

s Gedik Test Merkezi

Gedik Test Merkezi
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 istanbul / Turkiye
T +90 216 378 79 41 F +90 216 378 20 44 info@ gediktest.com
www.gediktest.com



s Gedik Kaynak

1963'den beri...

ADANA

: +90 (533) 705 84 25

: +90 (530) 153 29 75

ANKARA
ANTALYA :

1490 (533) 70584 21

+90 (530) 642 12 37

s GeKaMac

Gedik Kaynak A.S.
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 Pendik-istanbul / Turkiye
T. +90 216 378 50 00 F.+90 216 378 20 44 / 79 36
www.gedikkaynak.com.tr gedik@gedik.com.tr

BURSA
ESKISEHIR

ISTANBUL AVRUPA

1490 (533} 705 84 07
. +90 (530) 642 12 36
ISTANBUL ANADOLU :

+90 (530) 463 56 91

: +90 (533) 954 40 68

IZMIR
KAYSERI
KONYA
SAMSUN

1 +90 {530) 642 12 37
: +90 (533) 574 04 99
1 +90 (530) 642 12 35
1 +90 (530) 140 47 65

< Gedik Holding

KT-GK 003/01-TR



